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— Prezentowane wymiary szybu C01=100mm - gérny przejazd kabiny
> S e~ s3 wymiarami minimalnymi. i 100mm - przestrzen bezpieczenstwa
C02=60mm - dolny przejazd kabiny
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Zabronione przebywanie ludzi w pomieszczeniach pod szybem

SWmin=CW+350<= 1350

Wytyczne
a) Doprowadzenie zasilania do maszynowni

-Silnik 5x2,5mm2-zabezpieczenie: 16A; OSwietlenie 3x1,5mm? -zabezpieczenie: 10A
Q=200kg; zawieszenie 1:1; AG 25.24; 3x400V/50Hz; P=0,85kW; In=3,5A; 1a=12,9A
b) Dostep do maszynowni przy pomocy drabinki,
) Po instalacji dzwigu, nalezy zamocowat wszystkie elementy obudowy szybu
d) Obudowa szybu i wentylacja powinny byt wykonane zgodnie do
obowigzaujacych przepisdw krajowych
e) Konstrukcja dzwigu, nie moze przenosit¢ zadnych obcigzefn budowlanych.
Konstrukcja dzwigu powinna byt zamocowana do statych elementow
konstrukcji obiekfu / budynku
f) Przy pracach konserwacyjnych, ogranicznik jazdy powinien byt
umieszczony na wysokosci 1800 mm nad poziomem podtogi 1-go przystanku
g) Zakres temperatur w maszynowni: od +5° C do 40° C
h) Maszynownig nalezy utrzymywac w suchym i czystym stanie
i) Zespot napedowy powinien by¢ czyszczony i konserwowany okresowo
j) Po instalacji dzwigu, zabronione jest wykonywanie innych prac w szybie
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155 CW=DW=1000 15> | Drzwi do maszynowni

CW= szerokos¢ kabiny

(D= gtebokost kabiny
CH= wysokos¢ kabiny
DW= szerokoS¢ drzwi
DH= wysoko$¢ drzwi

P= podszybie

SW= szeroko$t szybu
SD= gteboko$t szybu
HR= nadszybie

Raster 25/50mm

500 - 1000mm
600 - 1000mm
800 - 1200mm

FFL= poziom posadzki przystanku
C01/C02= przejazd kabiny gorny/dolny

Uwaga:

Zabezpieczenie tadunku w kabinie,
zmniejsza Swiatto otworu dojscia
oraz przestrzen uzytkowa kabiny

Wykonanie:

- maty dzwig towarowy wg EN81-3

i zgodnie Dyrektywy 2006/42/EC
- drzwi przystankowe wg DIN 18090-92
Wymiary w “mm"”, rysunek bez skali
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Kabina nieprzelotowa;
%Bﬁ@ I S O — D dzwig bez ogranicznika _
predkosci i chwytaczy | Austriacka 8, 64-100 Leszno

Udzwig: 200kg|Masa kabiny: 155kg |Projekt: ,
Predkosc: 0,25m/s |Przeciwwaga: 155kg ,
Przystanki: 3|tancuchy:2 x 5/8x3/8" ,
Dojscia: 3|Naped: AG 25.24 |\ zambwienia: Kod kraju
Zasilanie: 3x4:00V/50Hz |Sterowanie: ~ AS3.H3 P |_
Kabina: nierdz.st.1.4016|Drzwi: nierdz.st.1.4016 | Nr SKG.:,
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