Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia dla zadania nr II. Zalacznik nr 2
do SIWZ

Dostawa do siedziby Zamawiajgcego koszul wyjsciowych i stuzbowych z krétkim rekawem.
I. Koszula meska wyjsciowa i sluzbowa z krétkim re¢kawem.

Zamoéwienie podstawowe:
— 75 szt. koszul meskich wyjsciowych z krétkim rekawem z kotnierzem typu ,,V”,
— 75 szt. koszul meskich stuzbowych z krotkim rgkawem typu z kolnierzem typu ,,V”.

Zamowienie w ramach prawa opcji: )
— do 30 szt. koszul meskich wyjsciowych z krétkim rekawem,
— do 120 szt. koszul meskich stuzbowych z krétkim rekawem.

1. Opis ogblny.

Koszula meska z krotkimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjSciowa
w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na szes¢
guzikow przyszytych na prawym przodzie. Przody z doszywanym oblozeniem i kolnierzem
typu ,,V” lub wykonczenie gory koszuli kolnierzem z odcinang stojka, w tym przypadku
koszula jest zapinana na osiem guzikow przyszytych na prawym przodzie. Na przodach
naszyte kieszenie ze $cietymi rogami, nakryte klapkami i zapinane na guziki. Na klapce lewej
kieszeni, po $rodku, wykonany haft o tresci ,PSP” w kolorze biatym. Tyt koszuli
z kontrafaldg wszyty w podwojny karczek. Na ramionach przyszyte po dwa czarne guziki
do przypiecia naramiennikéw. Dot koszuli podwiniety i przestebnowany. Rekawy krotkie
z imitacjg mankietu.

2. Zagadnienia techniczne.



'2.1. Tkanina zasadnicza.

Koszula wyjéciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze
niebieskim. Tkanina bawelniano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (widkna bawelniane), 45%
PES (wiokna poliestrowe). Splot ptécienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja,
bielenie, barwienie, wykonczenie trudno spieralne i niemnace, sanforyzacja.

Parametry techniczne

Lp. | Nazwa wskaZnika Jednostka Wf“:%c Metoda badania
wskaznika

1 | Szerokosc cm 150+3 PN-EN 1773:2000

2 | Masa powicrzehniowa aim’ 12546 PN-ISO 3801:1993
Minimalna sita zrywajaca: o

3 | osnowa daN 50 PE_\‘:EN lfo’
—_— 55 13934-1:2002
Minimalna wytrzymalo$é na rozdzicranic: .

4 | osnowa daN 12 Fii-EN 150

B - 13937-2:2002
wylek 10
Liczba nitek na I dm: i

3 osnowa Nit./dm S00£10 l’_N'bI"
walek 20049 1049-2:2000

6 Minimalna odpernesé na pilling stopien 4 I[Z)St‘l-:r;.[;)(())'_’
Maksymalna zmiana wymiardw po praniu i

7 SUSZeNIL: . 5 PN-ISO
OSnOWa 5 7771:1994
walek -

’V z —-.

8 Minimalnag odpornedé wybawien na $wiatte stopiett 4-5 [\}'3‘;5 :CIJ\)]J;'\
Minimalne odpornosé wybawien na wode:

9 zmiana barwy stopieti 4-3 PN-EN [SO
zabrudzenice bicli- B/W 4-5 105-E01:1999
Minimalna odpornosé wybawien na pranic w
temp.4094C: s PN-ISO 105-

10 . stopiet . o
Zmiana barwy 4-5 CO6:1999/Apl: 1999
zabrudzenic tk. towarzysz. 4-5
:\‘;Iiillli;::;r?a odpornods wybawien na prasowinic na . PN-EN IS0

11 s stopien 105X 11:2000
zimiana barwy 45
zabrudzenie bicli bawelny 4_';

Minimalna odpornodé wybawien na pot kwadny i
alkaliczny: . PN-EN [SO

12 . . stopien i S,
zmiana barwy 4-5 [OSEOQ4: 1999
zabrudzenie bieli- B/W 4-3
Minimalna adpornosé wybawien na tarcie:
suche

13 | osnowa’ watek stopien 444 PN-EN SO
mokre 105X12:1999
osnoww watek 474

2.2. Tkanina wkiadowa z klejem:

kolnierz I warstwa,
kotnierz 11 warstwa,
stojka I warstwa,
patki I warstwa.
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2.3. Dodatki:

nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej;
guziki koszulowe czterodziurkowe o $rednicy 12 mm;

8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem typu ,,V”);

10 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kolnierzem z odcinang st6jka);

4 szt. w kolorze czarnym.

2.4. Tablica klasyfikacji wielkosci. Wymiary w cm
Obwdd klatki picrsiowej
§8 | 92 [ 96 | 1oo | 104 o8 | 12 | o116 o120
Wazrost Obwdd szyi

36 37 38 39 40 41 42 43 44
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402-3:2005 za wyjatkiem interwalow wzrostu.

2.5. Warunki wykonania.

2.5.1.

Maszyny:

stebnéwka, overlock jednoigtowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.

2.5.2.

Szwy 1 $ciegi:
$ciegi wg PN-P-84502:1983,
gestosé sciegow 40 — 50/dm.

Szwy wg PN-P-84501:1983

1.06.02/301.301 — przy wykonaniu konierza (nalezy uwzgledni¢ wkiady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow fgczacych,
5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,

6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,

2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.6. Zestawienie elementéw sktadowych.

Rodzaj tkaniny ¢ [oéé czgéei sktadowych

L.p. Nazwa clementéw sktadowych Ticasiing FHssdnics Wkiad Klejowy
1. |{Przdd prawy 1 -

2, Przdad lewy 1 -

3. Tyt 1 -

4, Karczek tylu 2 -

5. | Rekaw krétki 2 -

6. | Kieszen 2 -

7. | Klapka kieszeni - wicrzch 2 -

8. | Klapka kieszeni - spéd 2 -

9. | Wkiad do klapki - 2

10. | Kotnierz wierzch 1 -

11. | Kolnierz spodni 1 -

12. | Wkiad do kohierz a— warstwa | - 1

13. | Wktad do kohierza — warstwa 11 - 1

14. | Stdjka (wersja alternatywna) 2

15. | Wktad do stdiki{wersja alternatywna) 1

Razem 15(=2) S+

(O8]
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. Opis technologii wykonania.

3.1. Tyl

Karczki ztozy¢ prawymi stronami do $rodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wlozy¢ tyt
koszuli z ulozeniem po s$rodku faldy wg nacigé, przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi,
odwrécié i przestebnowaé na 0,1 cm od krawedzi.

3.2. Kieszen.

Kieszen gora podwingé 2,3 + 2,6 cm, zaprasowac i przestgbnowaé w odleglosei 2,6 cm od
gorej krawedzi. Uksztaltowa¢ wg szablonu, zaprasowac i naszy¢ na lewg 1 prawg czgs¢
przodu w oznaczonym miejscu 0,1 cm od krawedzi, zamocowaé¢ pionowym przeszyciem w
odlegtosci 0,8 cm od gornej krawedzi.

3.3. Klapka kieszeni.

Na wierzch klapki od spodu naprasowaé wkiad klejowy, zlozy¢ wierzch i spod klapki
prawymi stronami do wewngtrz i zszy¢. Wywréci¢ klapke, uformowac brzegi, zaprasowac i
przestebnowaé w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykonac
dziurke. Klapki naszy¢ nad kieszeniami w oznaczonym miejscu, przewingg, zaprasowac 1
przestebnowaé w odleglosci 0,7 cm od krawedzi przyszycia.

3.4. Przaod.

Brzegi przodéw obrzucié na overlocku jednoigtowym, podwinaé do spodu na 0,8 cm 1
przestebnowaé na 0,2 cm od krawedzi. Nastgpnie krawedzie podwing¢ na 4,0 cm, zaprasowac
i przestebnowa¢ w odleglosci 0,7 cm od krawedzi.

3.5. Szwy barkowe. .
Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

3.6. Komnierz.

Na lews strone czesci wierzchniej kolnierza naklei¢ wktad podstawowy 1 powlekany. Spodnig
cze$é kohierza przyszyé do podkroju szyi. Wierzchnig czes¢ kolnierza przyszy¢ do oblozenia
przodu. Nastepnie potaczyé czesci kolnierza, wywrocic i przestebnowac na 0,2 cm krawedzie
przewiniecia przodéw od wewngtrz. Kolnierz wywrocic, uformowac tak, aby rogi byly
jednakowe 1 przestebnowac na 0,5 cm.

3.6.1. Kolnierz z odcinang stdjka.

Na wierzchnia czesé kohierza od spodu naprasowaé wktady klejowe. Ztozy¢ wierzch 1 spod
kolnierza prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm
podktadajac w rogach fiszbiny. Wywréci¢ kohierz, uformowaé krawedzie, uprasowac i
przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi. Na wewnetrzng strong stojki naprasowac
wkiad klejowy, podwing¢ do spodu zapas na szew u dotu, zaprasowac i przestebnowa¢ w
odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kotnierz zszy¢ z czgsciami stojki 0,6 cm,
przewingé i przestebnowa¢ po wewnetrznej stronie stojki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia
kotnierza. Zewnetrzng strone stojki doszyé do wykroju szyi szwem zwykiym szerokosci 1,0
cm. Szew nakry¢ wewnetrzng strong stéjki i przestebnowaé 0,1 cm od podwinigte] krawedzi.
Na srodku tytu podtozy¢ wszywke informacyjna.

3.7. Rekaw krotki.
Dolny brzeg rekawa podwingé wg oznaczen do wewngtrz, zaprasowac i przestebnowac w
odlegtosci 0,7 cm od podwinictej krawedzi tworzac imitacj¢ mankiecika o szerokosci 3,0 cm.



Zszyé rekaw, szew przewing¢ do tytu i zamocowaé w dolnej czgsci wzdhuz szwu zszycia w
odleglosei 0,3 cm.

3.8. Wszycie rekawow.
Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.9. Zszycie bokow.
Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetozy¢ na tyl,
zaprasowac.

3.10. D6t koszuli.
Podwingé¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowac przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki 1 guziki.
W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykona¢ dziurki. Stosownie do
dziurek przyszy¢ guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncdwek nitek, skontrolowaé i zamocowac etykiete.

4. Znakowanie.

Stopnie jakosci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990.

+ Zmiana 1997.

+ Zmiana 1999.

5. Pakowanie i sktadanie.

Sktadanie

Koszule nalezy sktada¢ wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie

Koszule pakowaé wedhug PN-P-84509:1997.
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1. Pradd
pd 2. Kieszen
3. Kednierz spadni
4. Kednierz wierzchni
.5f 5. Altlematywne wykonczenia gory koszui

¥ Uweaga: wymiary pedane na rysunku
wiediug {abiicy wymiarow
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7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobow 1 Ustug.

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.

3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze$¢ 3: Pomiary ciala
1 wielkosci.

4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

7) PN-EN-12590:2002 Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czesciowo z wiokien syntetycznych.

8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosc.

9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.

11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie 1 transport
-Wymagania ogolne.

12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997, + Zmiana 1999.

13)PN-EN-ISO  3758:2005 ~— Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji

z zastosowaniem symboli.

8. Wykaz rozmiarow.

Zamowienie podstawowe.

Zamawiajacy poda wykaz rozmiaréw koszul wyjsciowych i sluzbowych meskich
z krotkim rekawem po podpisaniu umowy.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary koszul bedg podane w zamowieniu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielko$ci zamo6wienia w okresie 6 miesigcy od dnia odbioru.

10



II. Koszula damska wyj$ciowa i sluzbowa z krétkim rekawem.

Zamodwienie podstawowe:
— 1 szt. koszuli damskiej wyjsciowe] z krotkim rekawem z koierzem typu ,,V”,
— 1 szt. koszuli damskiej stuzbowej z krotkim rekawem z kotnierzem typu ,,V”.

ZamoOwienie w ramach prawa opcji:
— do 10 szt. koszul damskich wyjsciowych z krétkim rekawem,
— do 20 szt. koszul damskich stuzbowych z krotkim rekawem.

1. Opis ogblny.

Koszula damska dla strazaka PSP z krotkimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu:
koszula wyjsciowa w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula
zapinana na sze$¢ guzikéw. Przody z doszywanym oblozeniem i kolnierzem typu “V”.
Na przodach naszyte kieszenie ze $cigtymi rogami, nakryte klapkami i zapinane na guziki.
Na lewej klapce haft o tresci ,,PSP” w kolorze biatym. Tyl koszuli z kontrafaldg wszyty
w podwdjny karczek. Na ramionach przyszyte po dwa czarne guziki do przypigcia
naramiennikéw. D6t koszuli podwiniety i przestebnowany. Rekawy krétkie z imitacjg
mankietu. Uwaga: dopuszcza si¢ alternatywne wykonczenie gory koszuli kolnierzem

ze stojka.




2. Wymagania techniczne.

2.1. Tkanina zasadnicza.

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze bialym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze
niebieskim. Tkanina bawelniano-poliestrowa o sktadzie: 55% CO (widkna bawetniane), 45%
PES (wldkna poliestrowe). Splot ptocienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja,
bielenie, barwienie, wykonczenie trudno spieralne i niemnace, sanforyzacja.

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Warto$é Metoda badania
wskaznika
1. Szerokos¢ cm 150+ 3 PN-EN
1773:2000
2. Masa powierzchniowa g/m? 125+ 6 PN-ISO
3801:1993
3. Min. sifa zrywajaca: daN PN-EN ISO
osnowa 50 13934-1:2002
watek 20
4. Min. wytrzymatosé na PN-EN ISO
rozdzieranie daN 13937-2:2002
osnowa 12
watek 10
5. Liczba nitek na 1 dm: PN-EN
osnowa nit./dm 500+ 10 1049-2:2000
watek 2004 9
6. Min. odpornosé na piling stopien 4 PN-EN ISO
12945-2:2002
7. Max. zmiana wymiardéw po PN-ISO
praniu i suszeniu: % 7771:1994
osnowa 2
watek 2
8. Min. odpornos¢ wybarwien na stopien 4-5 PN-ISO105-BO2:2006
$wiatlo
9. Min. odpornos¢ wybarwien na stopien PN-EN ISO
wode: 105-EO1:1999
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie bieli-B/W 4-5
10. | Min. odpornosé wybarwien na stopien PN-ISO 105-C06:1999
pranie w temp.40°C: Apl:1999
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5
11. | Min. odpornos¢ wybarwiefi na | stopien PN-EN ISO 105-
prasowanie na wilgotno: X11:2000
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie bieli baweiny 4-5
12. | Min. odporno$¢ na pot kwasny | stopien PN-EN ISO 105-
i alkaliczny: E04:1999
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie bieli- B/W 4-5
13. | Min. odpornos¢ wybarwieni na | stopien PN-EN ISO
tarcie: 105-X12:1999
suche
osnowa/watek 4/4
mokre
osnowa/watek 4/4

12




2.2. Tablica klasyfikacji wielkosci.
- kolierz I warstwa,

- kolnierz II warstwa,

- stojka I warstwa artykut,

- patki I warstwa .

2.3. Dodatki:
a) nici poliestrowo — poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex - w kolorze tkaniny zasadniczej;
b) guziki czterodziurkowe koszulowe o srednicyl2 mm;

- 8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kolierzem typu ,;V”);

- 10 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem z odcinang stdjka);

- 4 szt. W kolorze czarnym.

2.4. Warunki wykonania.

2.4.1. Maszyny: stebnéwka, overlock jednoiglowy, overlock dwuiglowy, dziurkarka,
guzikarka.

2.4.2. Szwy 1 $ciegi:
- szwy wg pozycji 5) punktu 7,
- $ciegi wg pozycji 6) punktu 7,
- gesto$¢ sciegow 40 — 50/dm.
Szwy wg PN-P-84501:1983
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kolnierza (nalezy uwzgledni¢ wkiady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy ‘wykonaniu wszystkich szwow tgczacych,
5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.5. Zestawienie elementow sktadowych.

. - - Rodzaj tkamny / Hlosé czeser
h Nazwa elementow skiadowych skiadewych

P ' Tianina Wkiad klejowy
» zasadnicza ¢ ER
i 1 2 3 4

: 1. | Przod prawy 1 -

[ 2. | Przod lewy 1 .

3. Tvi 1 -

. 4. | Karczek tylu 2 -

=2 Rekaw krdtk 2 -

6. | Kieszen 2 «

| 7. Klapka kieszeni - wierzch 2 -

' 8. | Klapka kieszeni - spod 2 -

' 9. | Wkiad do klapks - 2

. 10. | Kolnierz wierzch 1 =

- 11. | Kolnierz spodm 1 -

{12, | Wklad do kolnierz a— warstwa I - 1

| 13. | Wkiad do kolnierza — warstwa II g 1

' 14. | Stojka (wersja altematywna) 2

15, | Wkiad do stéjki(wersja alternatywna) 1

: Razem 15 (+2) 3(-1)

2.6. Tablica klasyfikacji wielkosci.



Wynmiary w cm

Obwad Kklatki piersiowej

) 88 | 92 | 96 | 100 | 104 [ 108 | 112 | 116 | 120
Wzsast Obwod szyi

36 37 38 39 40 41 42 43 4
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402 — 3: 2005 za wyjatkiem interwatow wzrostu.

3. Opis technologii wykonania.
3.1. Tyl

Karczki ztozy¢ prawymi stronami do $rodka. Migdzy karczek spodni 1 wierzchni whozy¢ tyl
koszuli z wlozeniem po $rodku faldy wg nacieé¢, przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi,
odwrécié i przestebnowac na 0,1 cm od krawedzi.

3.2. Kieszen.

Kieszen goérg podwingé 2,3+2,6cm, zaprasowac i przestgbnowacé w odlegtosei 2,6 cm. od
oommej krawedzi. Uksztattowaé wg szablonu, zaprasowaé i naszy¢ na lewg 1 prawg czesc
przodu w oznaczonym miejscu 0,1cm od krawedzi, zamocowac pionowym przeszyciem w
odlegtosci 0,8cm od gornej krawedzi.

3.3. Klapka kieszeni.

Na wierzch klapki od spodu naprasowaé wkiad klejowy, zlozy¢ wierzch i spod klapki
prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢é. Wywroci¢ klapke, uformowac brzegi, zaprasowac
i przestebnowaé w odlegtosci 0,7cm od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykonac
dziurke. Klapki naszy¢ nad kieszeniami w oznaczonym miejscu, przewingc, zaprasowac
i przestebnowaé w odlegtosci 0,7cm od krawedzi przyszycia.

3.4. Przdd.

Brzegi przodéw obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym, podwing¢ do spodu na 0,8cm
i przestebnowaé na 0,2 cm od krawedzi. Nastgpnie krawedzie podwing¢ na 4,0cm,
zaprasowac i przestebnowa¢ w odlegtodei 0,7cm od krawedzi.

3.5. Szwy barkowe.
Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

3.6. Kolnierz.

Na lewg strone czesci wierzchniej kohierza naklei¢ wktad podstawowy i powlekany. Spodnig
cze$é kotnierza przyszy¢ do podkroju szyi. Wierzchnig czgs¢ kolnierza przyszy¢ do oblozenia
przodu. Nastepnie potgczyé czesci kotnierza, wywrécic i przestgbnowaé na 0,2 cm krawedzie
przewiniecia przodéw od wewngtrz. Kotierz wywrocic, uformowac tak aby rogi byty
jednakowe i przestebnowac na 0,5cm.
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3.6.1. Kotnierz z odcinang stojka.

Na wierzchnig czes$é kotnierza od spodu naprasowaé wktady klejowe. Zlozy¢ wierzch 1 spod
koierza prawymi stronami do wewnagtrz i1 zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm
podktadajgc w rogach fiszbiny. Wywréci¢ kotnierz, uformowaé krawedzie, uprasowac i
przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi. Na wewnetrzng strone stojki naprasowac
wktad klejowy, podwingé do spodu zapas na szew u dotu, zaprasowa¢ 1 przestebnowaé w
odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwinigcia. Kotnierz zszy¢ z czesciami stojki 0,6 cm,
przewingé i przestebnowaé po wewnetrznej stronie stojki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia
kohierza. Zewnetrzng strone stojki doszyé do wykroju szyi szwem zwyklym szerokosei 1,0
cm. Szew nakry¢ wewnetrzng strong stdjki i przestebnowaé 0,1 cm od podwiniete] krawedzi.
Na érodku tytu podtozyé wszywke informacyjna.

3.7. Rekaw krotki.

Dolny brzeg rekawa podwingé wg oznaczen do wewnatrz, zaprasowac 1 przestebnowac
w odlegtosci 0,7 cm od podwinietej krawedzi tworzgc imitacje mankiecika o szerokosci 3,0
cm. Zszy¢ rekaw, szew przewingé do tylu i zamocowacé w dolnej czesci wzdtuz szwu zszycia
w odlegtosci 0,3 cm.

3.8. Wszycie rekawow.
Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.9. Zszycie bokow. R
Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetoSy¢ na tyt,

zaprasowac.

3.10. Dot koszuli.
Podwing¢ dét koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowac przy krawedzi podwinigcia.

3.11. Dziurki i guziki.
W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykona¢ dziurki. Stosownie do
dziurek przyszy¢ guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowac 1 zamocowac etykiete.

4. Znakowanie.
Stopnie jakosci — wedlug PN-P-84507:1985
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990 + Zmiana 1997 + Zmiana 1999

5. Pakowanie i sktadanie.
Sktadanie: Koszule nalezy sktada¢ wedlug PN-P-84530:1990.
Pakowanie: Koszule pakowaé wedtug PN-P-84509:1997.
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7. Normy i przepisy zwiazane.
1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug.
2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenic wielkosci odziezy. Czg$¢ 3: Pomiary ciala
i wielkosci.
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
S) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7 PN-EN-12590:2002 Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czesciowo z widkien syntetycznych.
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekeyjne — Stopnie jakosc.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10)  PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Skladanie.
11)  PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie 1 transport
-Wymagania ogolne.
12)  PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekeyjne — Oznaczenie.
+ Zmiana 1997, + Zmiana 1999.
13)  PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia - Przepisy oznaczania konserwacji
z zastosowaniem symboli.

8. Wykaz rozmiarow.

ZamoOwienie podstawowe.

Zamawiajagcy poda wykaz rozmiaréw koszul wyjsciowych 1 stuzbowych damskich
z krétkim rekawem po podpisaniu umowy.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary koszul bedg podane w zaméwieniu.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielko$ci zaméwienia w okresie 6 miesi¢cy od dnia odbioru.
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