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1 Zakres robét objetych niniejszymi SST

Zakres niniejszych SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
zewnetrznych sieci sanitarnych wodociggowych, kanalizacyjnych.

2 Wymagania dotyczace Materiatéw

Ogodine wymagania dotyczgce Materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST 00 -Wymagania
Ogdlne punkt 2.

2.1 Sie¢ wodociggowa

2.1.1 Rury ksztattki PE

Nalezy stosowaé rury i ksztattki PE 100 SDR 11 (dla przewoddw cisnieniowych) lub SDR 17 (dla
przewodow grawitacyjnych), fgczone metodg zgrzewania czotowego, zgodne z normg PN-EN 12201.

2.1.2 Zasuwy

Zasuwy kotnierzowe PN 10 bar, bezdtawikowe, z migkkim uszczelnieniem klina, z obudowsg i drgzkiem.
Wymagania:

= Kkorpus, pokrywa, klin zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (wg PN-EN 1563)
= trzpien stal odporna na korozje nie gorsza niz 1.4021 (wg PN-EN 10088)

= klin nawulkanizowany na catej powierzchni,

= pokrywa i korpus wewnetrznie i zewnetrznie epoksydowane

= uszczelnienie trzpienia uszczelkg typu o-ring,

= trzpien fozyskowany z walcowanym gwintem

= obudowa teleskopowa,

skrzynki do zasuw z kragzkiem zelbetowym zabezpieczajgcym przed osiadaniem.

2.1.3 Hydranty nadziemne
Hydranty kotnierzowe z zeliwa sferoidalnego z miekkim uszczelnieniem grzyba PN 10 bar. Wymagania:

= Korpus gorny, korpus dolny, grzyb wykonane z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 (wg PN-EN
1563)

= Kolumna hydrantu wykonana z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 (wg PN-EN 1563) lub ze stali
odpornej na korozje wg PN-EN 10088-1.1998

= Samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg odciecia wody

= Trzpien goérny i dolny wykonany ze stali odpornej na korozje wg PN-EN 10088-1.1998z walcowanym
gwintem,

= Uszczelnienie wrzeciona o-ringowe

» Elementy odcinajgco-zamykajgce /grzyb/ catkowicie zawulkanizowana EPDM

» Mozliwos¢ wymiany elementéw wewnetrznych hydrantu bez wykopywania

= Pole herbowe

= Ochrona antykorozyjna powiokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg normy DIN

30677, dodatkowe zabezpieczenie przed promieniowaniem UV. Kolor czerwony

2.1.4 Zawory antyskazeniowe

Zawory antyskazeniowe typu EA wg PN-EN 1717 (,Zawory zwrotne antyskazeniowe z mozliwoscig
nadzoru”), powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

= szczelno$é i wysoka niezawodnosé,
= mate straty cisnienia,

= otwory kontrolne w pokrywie,
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= korek spustowy umozliwiajgcy odprowadzenie wody z zaworu,
= temperatura pracy od —10°C do 65°C,
= ci$nienie nominalne 16bar,
= pofgczenie gwintowane,
= wykonanie z materiatéw najwyzszej jakosci spetniajgcych wymagania Polskich Norm:
— korpus — zeliwo sferoidalne,
— pokrywa — zeliwo sferoidalne,
— zespot zamkniecia — mosigdz/braz,
— uszczelki— EPDM,
— sprezyna — stal odporna na korozje,
— korek — mosiadz,
— uszczelka — EPDM,
—  zawor kulowy — mosigdz,
— zaslepka — mosigdz,
— fancuszek — stal odporna na korozje.

Zawory antyskazeniowe typu DC wg PN-EN 1717 (,Przerywacz na przewodzie ze statym otworem
napowietrzajgcym”) powinny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozje i wyposazone w ztgczke do weza
DN 20.

2.1.5 Wodomierze
Nalezy stosowa¢ wodomierze sprzezone zgodne z normg PN-I1SO 7858-1.

2.1.6 Zawory zwrotne
Wymagania dla zaworéw zwrotnych:

= korpus i pokrywa - zeliwo sferoidalne pokryte farbg epoksydowg odporng na dziatanie $ciekdw,
= kula powleczona gumag NBR

= uszczelka NBR

= Sruby i nakretki stal odporna na korozje

= potgczenia kotnierzowe zgodne z PN-EN 1092-2:1999

= dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558-1

2.2 Siec€ kanalizacyjna

2.2.1 Przewody PVC

Nalezy stosowaé rury i ksztattki z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) zgodne z PN-EN
1401:1999, o sztywnosci obwodowej SN 8 (klasa S), ze Sciankg litg, uszczelki z EPDM z pierscieniem
mocujgcym.

2.2.2 Studnie kanalizacyjne, komory prefabrykowane

Nalezy stosowac studnie z prefabrykowanych elementéw betonowych, zgodne z PN-EN 1917:2004,
spetniajgce nastepujgce wymagania:

= beton o wytrzymatosci min C35/45 wg PN-EN 206-1:2003 i wodoszczelnosci min. W8 wedtug
PN-88/B-06250, mrozoodporny F150,

= elementy studzienek i komor prefabrykowanych z betonu j.w. stanowia:
— dno stanowigce monolityczne potgczenie kregu i ptyty dennej,

— kregi betonowe,
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— pityta pokrywowa z otworem na wtaz kanatowy lub zwezka redukcyjna

— pierscien odcigzajacy,

— pierscienie dystansowe tgczone za pomocg zaprawy betonowej o grubosci warstwy
potgczeniowej do 10 mm,

— elementy taczone na zintegrowane uszczelki (nie dotyczy pierscieni dystansowych),

= w Scianach powinny by¢ fabrycznie osadzone podczas prefabrykacii:

stopnie ztazowe zgodne z PN-EN 13101:2004, typu ciezkiego ze stali nierdzewnej lub Zeliwa
powlekanego, osadzone mijankowo, w dwoch rzedach w odlegtosciach pionowych co 30 cm i
osiach poziomych co 30 cm.

— krdcce dostudzienne, odpowiednie do rodzaju przytgczanego przewodu lub tuleje ostonowe.
» wlaz zeliwny spetniajace wymagania normy PN-EN 124:2000, klasa min. D400 z zamkiem.
Komory monolityczne nalezy wykonac¢ jako zelbetowe z betonu B-45, W8, Wyposazone we witaz jw. oraz
drabinki ztazowe ze stali.

2.2.3 Studzienki sciekowe uliczne

Studzienki prefabrykowane z osadnikami h=0,8m, z kregdw betonowych o $rednicy 500 mm, tgczonych
na zaprawe cementowa, spetniajgcych nastepujgce wymagania:

» klasa betonu co najmniej C20/25 (wedtug PN-EN 206-1:2003)

= stopien wodoszczelnosci co najmniej W6 (metoda badan wedtug PN-B-06250:1998)

Zwienczenie zeliwne spetniajgce wymagania normy PN-EN 124:2000, klasy min. D400.

2.2.4 Odwodnienia liniowe

Koryto wykonane powinno by¢ z polimerobetonu mrozoodpornego o wysokiej odpornosci chemicznej i
nienasigkliwego, o gtadkiej powierzchni wewnetrznej. Korpus koryta winien posiadac¢ zebra wzmacniajgce
umozliwiajgce lepsze umocowanie w podiozu betonowym. Szeroko$¢ wewnetrzna koryta powinna
wynosi¢ 150mm. Ruszt przykrywajacy zeliwny, z zamkiem zatrzaskowym, spetniajgcy wymagania normy
PN-EN 124:2000, klasy minimum D400. Kazdy cigg korytek powinien by¢ zakonczony skrzynkg
odptywowa z osadnikiem, ktéra podtgczona jest przykanalikiem do kanalizaciji.

2.3 Sieci technologiczne

23.1.1 Przewody poliestrowe

Kanaty nalezy wykonywac¢ z rur poliestrowych zbrojonych wioknem szklanym SN 10.000 N/m?2, PN=10 bar
i nastepujgcych parametrach:

»=  sztywnos$¢ obwodowa — SN 10.000 N/m?,
= cisnienie nominalne — PN 10 bar,

= wewnetrzna warstwa odporna na Scieranie o wytrzymatosci na Scieranie — max 0,3 mm/100.000 cykli
(wg DIN 19656.1),

= warstwa wzmacniajgca witdkna szklanego,

= wspotczynnik chropowatosci powierzchni wewnetrznej k <0,01 mm (wg Colebrooka).

= potgczeniaftagczniki rur catkowicie nieprzepuszczalne o parametrach odpowiadajgcych parametrom
rury,

2.3.1.2 Przewody PVC

Nalezy stosowac rury i ksztattki z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) zgodne z PN-EN
1401:1999, o sztywnosci obwodowej SN 8 (klasa S), ze Scianka litg, uszczelki z EPDM z pierécieniem
mocujgcym.

2.3.2 Rury ksztattki PE

Nalezy stosowaé rury i ksztattki PE 100 SDR 11 (dla przewoddéw cisnieniowych) lub SDR 17 (dla
przewodow grawitacyjnych), tgczone metodg zgrzewania czotowego, zgodne z normg PN-EN 12201.
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2.3.3 Rury i ksztattki ze stali k.o.

Przewody i ksztaltki z rur ze stali odpornych na korozje zgodnych z PN-EN 10088-1:1998. Przewody
wykonaé z rur zgodnych z PN-EN ISO 1127:1999, przy czym grubosci $cianek rur ze stali odpornych na
korozje w instalacjach technologicznych nie mogg by¢ mniejsze od podanych w ponizszej tabeli:

DN [mm] grubosé scianki
[mm]

od 15 do 40 15
od 50 do 80 2
od 100 do 400 3
od 450 do 500 4
600 5
700 6
800 7
=900 8

Kofnierze okragte do rur i armatury powinny spetnia¢ wymagania PNE-EN 1591-1 i PN-EN 1092. Sruby i
nakretki powinny byé dobrane wg PN-EN 1515. Sruby, nakretki i podktadki muszg by¢ ocynkowane.
Parametry uszczelek powinny byé zgodne z PN-ENV 1591-2.

2.3.4 Armatura

Armatura na sieciach technologicznych powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w WWIORB 11
Instalacje technologiczne.

2.4 Sktadowanie materiatow

Przy magazynowaniu i przenoszeniu zabezpieczy¢ rury przed uszkodzeniami oraz zanieczyszczeniami
niezaizolowane koncoéwki rur (ostania¢ deklami, kapturkami ochronnymi). Rury magazynowa¢ pod
zadaszeniem, zgodnie z instrukcjg producenta, uktadajgc je na podktadach drewnianych - belkach
drewnianych o wymiarach ca 10x15 cm w stosy, piramidy o wysokosci do max 2 m. Rury preizolowane
sktadowane na budowie uktada¢ na wyréwnanym podtozu piaskowym o grubosci min. 15 cm lub na
podktadach drewnianych oraz chroni¢ przed =zawilgoceniem i promieniowaniem stonecznym,
przykrywajgc-ostaniajgc ptachtami z brezentu lub folii tworzywowych.

Rury chroni¢ przed $wiattem stonecznym, Materiaty do potgczen odcinkdéw czy elementéw oraz wszelki
osprzet przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych, kontenerach itp. Chemikalia, ciekte sktadniki
pianki poliuretanowej oraz materiaty termokurczliwe przechowywaé w pomieszczeniach suchych i
ogrzewanych. Ksztattki, armatura: przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i zamknietych.

2.5 Materiat na podsypke, obsypke i zasypke wstepng przewodow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedgcych przedmiotem niniejszych WWiORB sa:

— grunt rodzimy

— grunt z dokopu - piasek $redni wg PN—-86/B-02480,

Sypki materiat gruntowy, z ktérego wykonana jest podsypka, osypka i zasypka wstepna przewodow
powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— nie powinien zawiera¢ czgstek wiekszych niz 0,003 m,

— nie powinien by¢ zmrozony,

— nie powinien zawiera¢ ostrych kamieni lub innego rodzaju famanego materiatu,

Przydatnos¢ gruntu rodzimego do zasypywania wykopdéw potwierdzi Inzynier.

3 Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w SST 00 - Wymagania Ogélne punkt 3.
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Do wykonania rob6t bedgcych przedmiotem niniejszych SST stosowac nastepujgcy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

= Zuraw samochodowy do 4 T,

= zgrzewarka do muf elektrooporowych,

= zgrzewarka do zgrzewania doczotowego rur PE,

= spawarka elektryczna wirujgca 300A,

= wiertarka udarowa,

= wycigg wolnostojacy z napedem spalinowym 0,5 Mg,
= urzadzenia do wykonywania przewiertu poziomego,

= ubijak spalinowy 200 kg.

4  Srodki transportu
Wymagania Ogoélne dotyczgce srodkéw transportu podano w SST 00 - Wymagania Ogdine punkt 4.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

» samochdd skrzyniowy 5-10T
» samochdd dostawczy do 0,9T
= ciggnik kotowy 50-60 KW

= przyczepa skrzyniowa 3,5T.

5 Wykonanie Robot

Wymagania ogolne dotyczgce wykonania Robét podano w SST 00 - Wymagania Ogélne punkt 5.

Roboty zwigzane z uktadaniem przewodoéw wodociggowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych” opracowanych przez

COBRTI INSTAL, wymaganiami normy PN-EN 805 wytycznymi producenta a takze ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych” oraz i wymaganiami szczegétowymi.

Przewody kanalizacyjne nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1610:1997,
»~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych”, opracowanymi przez COBRTI
INSTAL oraz wymaganiami szczegotowymi.

Montaz instalacji z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych wykonania
i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych”.

5.1 Roboty ziemne

Przed rozpoczeciem robot ziemnych na terenie budowy nalezy uzyska¢ zezwolenie na prowadzenie robot
ziemnych od inwestora lub generalnego wykonawcy. W przypadku robét ziemnych poza terenem budowy,
jak np., na ulicach miast, w poblizu drég panstwowych itp., nalezy uzyska¢ zezwolenie odpowiednich
organéw.

Roboty ziemne nalezy wykonywaé w sposéb podany w WWIORB 03 ,Roboty ziemne”.

5.2 Wykonanie podioza

Przed przystgpieniem do wykonanie podfoza nalezy ocenié, czy wykop zostat wykonany zgodnie z
wymaganiami opisanymi w WWiORB 03 ,Roboty ziemne”

Nalezy dazy¢ do uktadania przewoddéw w gruncie rodzimym z nienaruszong jego strukturg. Odnosi sie to
w zasadzie do gruntdw piaszczystych, piaszczysto-gliniastych i zwirowych, nienawodnionych i nie
zawierajgcych kamieni. W tych gruntach przewdéd mozna utozy¢ bezposrednio na wyréwnanym dnie
wykopu w pozostatych wypadkach przewdd nalezy uktada¢ na warstwie podsypki grubosci:

= 10 cm w normalnych warunkach gruntowych,
= 15 cm w gruncie skalistym i twardym

= 20 cm dla podsypki pod rurociggami technologicznymi
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W przypadku przewoddéw o potgczeniach kielichowych powyzsze grubosci dotyczg warstwy pod
kielichem.

Materiat na podsypke powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w punkcie 2 niniejszych WWiORB.
Szerokos¢ warstwy podsypki powinna byé réwna szerokosci wykopu. Podsypka powinna byé
zageszczona do wskaznika zageszczenia minimum 0,98. Zageszczanie nalezy wykonywac warstwami o
migzszosci dostosowanej do wybranej metody zageszczenia.

W przypadku gruntéw stabych, takich jak torfy, nalezy podtoze pod przewdd specjalnie przygotowac, np.
przez wybranie warstwy torfu az do gruntu stabilnego, a miejsce po jej wybraniu wypeni¢ piaskiem.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby ani podsypka ani grunt pod przewodem nie zostaty naruszone (rozmyty,
spulchniony, zmarzniety itp.) przed zasypaniem wykopu. W przeciwnym razie nalezatoby usungé
naruszony grunt na catej powierzchni dna i zastgpi¢ go nowg podsypka.

Podtoze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim jedng czwartg swojej powierzchni.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane o 0,02 m ponizej rzednej projektowanej przy recznym wykonywaniu
wykopu lub o 0,05 m przy mechanicznym wykonywaniu wykopu. W momencie uktadania przewodu
wyréwnuje sie te roznice.

W sytuaciji, kiedy nastgpito tzw. przekopanie wykopu, tj. wybranie warstwy gruntu ponizej projektowanego
poziomu ufozenia przewodu, nalezy uzupetni¢ te warstwe piaskiem odpowiednio zageszczonym. Rury
PVC i betonowe nalezy obsypa¢ warstwg piasku do wysokosci 30 cm nad rura.

Podtoze powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 7 normy PN-EN 1610 oraz punktu 5
normy PN-B-10725.

5.3 Ogdlne zasady montazu rurociggow

Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywac¢ sie dopiero po przygotowaniu
podioza. Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie mogg mieé
uszkodzen - oraz zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur tymczasowych
zamknie¢ w postaci zaslepek, korkéw itp. Przed zakohczeniem dnia roboczego badz przed zejsciem z
budowy nalezy zabezpieczy¢ konce utozonego kanatu przed zamuleniem.

Réznice rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w Dokumentacji Budowy nie mogg w zadnym
punkcie przewodu przekracza¢ + 0,5 cm. Odchylenie osi utozonego przewodu od ustalonego w planie nie
moze przekracza¢ 10 cm.

5.4 Rurociagi PE

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub w przypadku wiekszych srednic (0,50m) przy uzyciu
sprzetu mechanicznego. Uktadanie odcinka przewodu odbywa sie na przygotowanym podtozu. Podtoze
profiluje sie w miare ukfadania przewodu, a grunt z podfoza wykorzystuje sie do stabilizacji utozonej juz
czesci przewodu poprzez zageszczenie po jego obu stronach. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na to, aby
osie tgczonych odcinkdéw przewodu pokrywaty sie. Przewdd po utozeniu powinien Scisle przylega¢ do
podtoza na catej swej dtugosci w co najmniej V2 jego obwodu. Nie wolno wyréwnywac kierunku utoZzenia
przewodu przez podktadanie pod niego twardych elementdw, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp.
Odchylenia osi utozonego przewodu od ustalonego w dokumentacji kierunku nie powinno przekraczaé
0,01 m. Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak réwniez przy zmianie kierunku rur lezgcych,
nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania,
ktéry dla rur PEHD moze wynosi¢ 50 x D (D — s$rednica zewnetrzna). Przy czym dopuszczalna wartos¢
wygiecia rur zalezy miedzy innymi od temperatury, jedna z firm podaje nastepujgce wartosci ugiec:

20 x D (przy temp. + 20°C),
35 x D (przy temp. + 10°C),
50 x D (przy temp. 0°C).

Jesli rury majg by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzega¢ specjalnych instrukcji
wydanych przez producenta. Stanowisko do zgrzewania rur powinno sie znajdowac w poblizu wykopu, w
miejscu ostonietym przed bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi. Potgczone
odcinki rur sg przenoszone z miejsca fgczenia do miejsca utozenia. Przyjecie odpowiedniego sposobu
uktadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii wykonania ztgczy i innych weztéw oraz rodzaju
wykopu. Uktadanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywac
sie na przygotowanym podtozu.
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5.5 taczenie rur i ksztattek PE

Nalezy stosowac¢ generalng zasade, ze przy zgrzewaniu rur i ksztattek PE obowigzujg procedury podane
przez ich producentow.

a) Zgrzewanie czotowe

Zgrzewanie czotowe polifuzyjne nalezy przeprowadzi¢ dla rur i ksztattek o srednicach wiekszych lub
réwnych od 63 mm. Wszystkie parametry zgrzewania rur polietylenowych muszg by¢ podane przez
producenta rur w instrukcji montazu.

Dla uzyskania poprawnie wykonanego ztacza, nalezy oprécz przestrzegania ww. zasad zwroci¢ uwage
na:

— prostopadte do osi obciecie koncéwek rur i ich oczyszczenie ze strzepow obrzynek,
— zgrzewanie rury o tej samej srednicy i tych samych grubosciach $cianek,

— dokfadne wyréwnanie koncoéwek tgczonych rur tuz przed zgrzewaniem,

— temperature w czasie zgrzewania kohcow rur - w granicach 210 —220°C (PE),

— bezwzgledne przestrzeganie czystosci taczonych powierzchni (czét) rur, (niedopuszczalne jest
np. dotkniecie palcem),

— wspodtosiowosc¢ (owalizacje nalezy usung¢ stosujgc nakfadki mocujgce w zgrzewarce),

— utrzymanie w czystosci ptyty grzewczej, poprzez usuwanie zanieczyszczen tylko za pomoca
drewnianego skrobaka i papieru zwilzonego alkoholem,

— czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu na
duza wrazliwos¢ na utlenienie (PE),

— site docisku w czasie dogrzewania, aby byta bliska zeru,

— site docisku w czasie chiodzenia ztgcza po jego zgrzaniu, aby byta utrzymywana na statym
poziomie, a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w  zwigzku z  tym, chtodzenie  zlacza powinno  odbywac¢  sie
w sposo6b naturalny bez przyspieszania,

— Inne parametry zgrzewania takie jak:
— sita docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni,
— czasrozgrzewania,
— czas dogrzewania,
— czas zgrzewania i chtodzenia,
powinny byc¢ scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzgdzenia zgrzewajgcego nalezy skontrolowac
miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu (szerokosci i grubosci) i
oszacowaniu wartosci tych odchylen. Wartoéci te nie powinny przekraczaé dopuszczalnych odchylen
podanych przez danego producenta.

b) Zgrzewanie przy pomocy ztgcz elektrooporowych

Odbywa sie ono przy uzyciu ksztattek z wtopionym drutem elektrooporowym. W ztgcza wsuwa sie
przyciete prostopadle i oczyszczone koncédwki rur z PE, a nastepnie przepuszcza sie przez drut oporowy,
prad w okreslonym czasie i 0 odpowiednich parametrach zgodnie z instrukcjg producenta ztgcz. Operacja
elektrozgrzewania powinna by¢ przeprowadzona przy unieruchomionych koncéwkach rur. Kazde zigcze
elektrooporowe ma ,swoje” parametry zgrzewania. Sg one zapisane badz na zlgczu w postaci nadruku,
badz w postaci kodu kreskowego, badz na karcie magnetycznej, badz zakodowane w relacji: drut
elektrooporowy w zlgczu - elektrozgrzewarka. Niektdre ztgcza elektrooporowe posiadajg wskazniki
przebiegu zgrzewania w postaci wyplywek (wysuwajgce sie preciki PE po zakonczeniu procesu
zgrzewania). Zakres temperatur i warunki pogodowe, w jakich mozna dokonywac zgrzewania okreslajg
producenci ztacz elektrooporowych. Ogdlnie mozna przyjgé, ze zgrzewanie to jest dopuszczalne w
zakresie temperatur otoczenia od -5°C do +45°C.
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5.6 Rurociagi PVC

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie lub w przypadku wiekszych $rednic (0,50 m) przy uzyciu
sprzetu mechanicznego. Ukfadanie odcinka przewodu odbywa sie na przygotowanym podfozu. Podtoze
profiluje sie w miare uktadania przewodu, a grunt z podtoza wykorzystuje sie do stabilizacji utozonej juz
czesci przewodu poprzez zageszczenie po jego obu stronach. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na to, aby
osie fgczonych odcinkéw przewodu pokrywaty sie, zas przy tgczeniu kielichowym bosy koniec rury wszedt
do miejsca oznaczonego na niej. Ztgcza powinny pozostaé odstoniete, z pozostawieniem wystarczajgcej
wolnej przestrzeni po obu stronach potgczenia, do czasu przeprowadzenia proby szczelnosci przewodu.
Potgczenie kielichowe przed zasypaniem nalezy owing¢ folig z tworzywa sztucznego w celu
zabezpieczenia przed $cieraniem uszczelki w czasie pracy przewodu. Przewody powinny by¢ uktadane
ze spadkami podanymi w Dokumentacji Budowy. Nie wolno wyrownywac kierunku utozenia przewodu
przez podktadanie pod niego twardych elementow, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp.

Przewody powinny by¢ utozone w gruncie w sposéb uniemozliwiajgcy:

= zamarzanie w nich $ciekéw w okresie zimowym,

= uszkodzenia pod wptywem obcigzen zewnetrznych,

= niekorzystny wptyw uzbrojenia podziemnego (obcigzenie fundamentami itp.).

Zagtebienie przewodow sieci kanalizacyjnej powinno uwzglednia¢ strefe przemarzania gruntu dla
okreslonego rejonu kraju wg PN-81/B-0320. Gtebokos$¢ utozenia przewoddéw powinna by¢ taka, aby
przykrycie h mierzone od wierzchu rury do rzednej terenu byto wieksze niz umowna glebokosé
przemarzania gruntu h o 0,20 m. Zatem zalecane warto$ci przykrycia przewodu powinny by¢ takie, jak w
tablicy.

W przypadku koniecznosci utozenia przewodow na mniejszych gtebokosciach, w celu zabezpieczenia
przez zamarzaniem $ciekéw, przewody powinny by¢ ocieplone, np. warstwg zuzla uzupetniajgcego
zgdang gtebokos¢ przykrycia (warstwa zuzla nie moze mie¢ bezposredniego kontaktu z rurg z tworzywa
sztucznego).

Wartosci przykrycia przewodu kanalizacyjnego w zaleznosci od gtebokosci przemarzania gruntu.

Gk—;bokosc_ Glebokos¢
przemarzania .t
utozenia przewodu
gruntu hu (M)
hz (m) ’
0.8 1.0
1.0 1.2
1.2 1.3
1.4 15

Przewody powinny by¢ rozmieszczane w stosunku do pozostatych elementéw uzbrojenia podziemnego
zgodnie z wymaganiami

5.7 Rurociagi poliestrowe
Sposdb uktadania jak dla rurociggéw PCV.

5.8 tgczenie elementdéw z zywic poliestrowych i PCV
Elementy wykonane z PVC i poliestrowe nalezy tgczy¢ za pomocg ztgcz:

= kielichowych z pierscieniem gumowym (elementy z PVC),
= sprzegiet ( rury poliestrowe).

Wszystkie potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnos¢. Szczegotowe
warunki montazu réznego rodzaju ztgcz sg podane przez producentéw wyrobow. Przy wykonywaniu
potaczen nalezy przestrzegac zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto, nalezy uwzglednic
uwagi i wymagania podane nizej. Potgczenie kielichowe wciskane z odpowiednio wyprofilowanym
pierscieniem gumowym. Przy wykonywaniu tego potgczenia nalezy sprawdzi¢, czy bosy koniec rury
(ksztattki) jest sfazowany, jesli nie - nalezy sfazowaé. Sfazowanie powinno mie¢ kat 15° w stosunku do
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osi rury i dlugos¢ rowng 2 x g (g-grubos¢ scianki rury), dla rur z PVC. Odcinki rury zakupione u
producenta powinny mie¢ takie sfazowanie, a w specjalnym wgtebieniu kielicha umieszczong uszczelke.
Wewnetrzne powierzchnie kielicha oraz zewnetrzna powierzchnia bosego konca rury powinny byé
doktadnie oczyszczone i osuszone, mogg by¢ posmarowane srodkiem zmniejszajgcym tarcie (talk, smar
silikonowy itp. - generalnie srodki zalecane przez producenta). Nalezy przy tym sprawdzi¢ prawidtowosé
utozenia pierscienia i doktadnosci jego przylegania w kielichu. Do wcisniecia bosego korca rury w kielich
mozna uzy¢ wciskarek réznego typu, utatwiajgcych te czynnos¢, zwtaszcza przy wiekszych srednicach.
Potwierdzeniem prawidiowosci wykonania potgczenia powinno byC¢ osiggniecie przez czoto kielicha
granicy wcisku oraz wspotosiowos¢ tgczonych elementéw. Podobne wymagania odnoszg sie do fgczenia
bosych odcinkdéw rur za pomocg nasuwki z pierscieniem gumowym. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na
to, aby kazdy bosy koniec rury posiadat oznaczenie granicy wcisku. Oznaczenia te powinny by¢ podane
przez producenta. W przypadku ciecia rur nalezy operacje te wykona¢ w taki sposob, aby ptaszczyzna
ciecia byla prostopadta do osi rury. W wiekszosci trudnych przypadkéw, takich jak przejscia pod drogami
itp., przewody nalezy prowadzi¢ w rurach ostonowych.

5.9 Potgczenia mechaniczne

Stosowane sg gtéwnie przy potgczeniach PE/stal, gdy tgczy sie sie¢ stalowg z PE. Stosowane moga by¢
réwniez przy potgczeniach rur PE z armaturg stalows.

Nalezy stosowaé potgczenia kotnierzowe uszczelniajagc je ptaskimi uszczelkami z kauczuku butylowego
lub kauczuku polichloroprenowego.

5.10 Rurociagi stalowe
a) Spawy - informacja ogdlna:

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem
nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane
zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy, posiadajgcych wymagane uprawnienia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci
specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wglgdu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na miejscu budowy
zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.

b) Wykonanie:

Roboty wykonane zostang zgodnie z normami. W przypadku spawania stali nierdzewnej nalezy spetnic
ponizsze wymagania.

Dopuszcza sie wytgcznie stosowanie spoin czotowych do tgczenia rurazu podczas budowy instalacji.
Wyklucza sie stosowanie podkiadek pierscieniowych podczas spawania. Niedopuszczalne jest
pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzen powierzchni materiatu stanowigcych potencjalne
ogniska korozji. Nie dopuszcza sie uzycia piaskowania w przypadku materialdbw wykonanych ze stali
nierdzewnej.

c) Spawanie stali k.o.:

Do spawania stali nierdzewnej, zarébwno w warunkach warsztatowych, jak i na placu budowy, nalezy uzy¢
metody spawania z elektrodg wolframowg w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) lub elekirodg metalowg w
otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza sie metode spawania
tukiem krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona spawow
powinna by¢ chroniona czystym obojetnym gazem.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawdéw elementéw tgczgcych, rurazu i innego wyposazenia
wykonanego ze stali nierdzewnej, w miare mozliwosci zaleca sie wykonanie tych prac w warunkach
warsztatowych.

d) Normy:

Elementy spawane bedg odpowiadaé obowigzujgcym przepisom zawartym w dokumencie XV-50-56E,
wydanym przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa.

Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane przez wykwalifikowanych spawaczy zgodnie z wymaganiami
odpowiednich rozdziatéw normy ISO 9606.
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Badania radiograficzne spawdéw narazonych na duze naprezenia powinny spetniaé wymagania normy
ISO 1106 lub ISO 2504.

Ewentualne konieczne badania mechaniczne lub nieradiograficzne nalezy wykona¢ w obecnosci
Inzyniera.

5.11 Przejscia przewodu przez przeszkody terenowe i kolizje z uzbrojeniem

W miejscach zblizen z istniejgcym uzbrojeniem Wykonawca zastosuje zabezpieczenia chronigce
istniejgcg infrastrukture. Kazdorazowo Wykonawca powiadomi Inzyniera o wykonywanych pracach
zabezpieczajgcych.

Kable i linie energetyczne i teletechniczne nalezy zabezpieczy¢ rurami ochronnymi i podwieszenie na
catej dlugosci wykopu, dodatkowo dla linii - poprzez zabezpieczenie podpér. Dla kazdego przypadku
kolizji Wykonawca zapewni nadzér odpowiednich stuzb uzytkownika i uzgodni sposéb wykonania
zabezpieczenia. W miejscach wystepowania kabli energetycznych i teletechnicznych, przed
przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca wykona przekopy kontrolne, celem zlokalizowania kabli.

Przy skrzyzowaniach z sieciami gazowymi nalezy zatozyé na przewdd gazowy rure ochronna z
polietylenu. Konce rury ochronnej nalezy uszczelni¢ gumowymi manszetami lub zastosowac¢ opaski
termokurczliwe. Rury ochronne o dtugosci przekraczajgcej 15m instalowane na gazociggach sredniego
ci$nienia powinny by¢ wentylowane.

Pozostate uzbrojenie, w miejscach duzych zblizen w pionie zabezpieczyé poprzez zaktadanie rur
ochronnych na rurze istniejgcej (rure ostonowa dwudzielng tgczong na Sruby) lub na projektowanym
uzbrojeniu.

Przejscia przewodu przez takie przeszkody terenowe powinny by¢ wykonywane w rurach ostonowych.

Sposob instalowania rur ostonowych wynika z przyjetej technologii i najczesciej polega na przeciskaniu
pod przeszkodg lub montazu w gotowym wykopie. Rurami ostonowymi mogg by¢ rury stalowe lub PE o
srednicy umozliwiajgcej umieszczenie przewodu z kilkucentymetrowym zapasem wolnej przestrzeni.
Grubos¢ scianki rury ostonowej powinna by¢ okreslona w dokumentacji i uzasadniona wzgledami
wytrzymatosciowymi. Przewdd musi by¢ umieszczony wspétosiowo z rurg ostonowg lub w inny sposéb
gwarantujgcy stabilnos¢ utozenia oraz swobodne (bez dotykania do $cianki rury ostonowej) potozenie
ztagcz. Przewody nalezy ukfada¢ w rurach ochronnych na $lizgach. W zasadzie nalezy unikac
umieszczania ztgcz w rurze ostonowej. Ale jesli jest to konieczne z uwagi na dtugosé przejscia, nalezy
przed utozeniem przewodu przeprowadzi¢ proébe szczelnosci.

Wewnatrz rury ostonowej przewdd powinien mie¢ podparcie (podpory przymocowane do przewodu),
ktérych rozstaw powinien uniemozliwiaé powstawanie ugie¢. Rozstaw nalezy przyjmowaé dla okreslone;j
Srednicy doktadnie wg danych producenta rur. Dtugos¢ rury ostonowej zalezy od rodzaju przeszkody i
powinna by¢ uzgodniona z witascicielem (zarzgdzajgcym) obiektu. Koncéwki rury ostonowej nalezy
uszczelnié piankg poliuretanows.

5.12 Przejscia przewodoéw przez przegrody budowlane

Przejécia przewoddéw przez Sciany zabezpieczy¢ tulejami ochronnymi stosownymi do materiatow
stosowanych do budowy przewoddw.

5.13 Montaz elementéw uzbrojenia

Zasuwy oraz wszelkie ksztattki odgafezieniowe pod hydranty itp., nalezy montowa¢ zgodnie z
dokumentacja, w trakcie budowy przewodu za$, hydranty nalezy instalowaé dopiero po przeprowadzenia
préby szczelnosci przewodu. Na przewodach z PE nalezy instalowa¢ zasuwy zeliwne kotnierzowe.
Zasuwy montowa¢ w wykopie, w przypadku zasuw matych $rednic do 160 mm, mozna je montowac na
powierzchni terenu i jako zmontowany wezet z ksztattkami przejsciowymi opuszcza¢ do wykopu. Kazda
zasuwa zeliwna i hydrant powinny spoczywaé na betonowym podfozu niezaleznie od rodzaju gruntu (wg
dokumentac;ji). Przy montazu zasuw nalezy instalowa¢ trzpienie teleskopowe minimalizujgce uszkodzenia
przewodu. Dtawice zasuw powinny by¢ zaizolowane termicznie, jesli ich wierzch znajduje sie powyzej
granicy przemarzania gruntu. Na drgzkach do zasuw nalezy zamontowaé Zzeliwne skrzynki uliczne.
Skrzynke uliczng do zasuw nalezy obrukowaé lub obetonowa¢ 50x50cm.

5.14 Budowa studni i komér kanalizacyjnych

Komory i studnie nalezy wykonaé z prefabrykowanych elementéw betonowych zgodnych z wymaganiami
okreslonymi w p. 2 nieniejszych WWIORB z dnem prefabrykowanym o wyksztatconej kinecie. Studnie

13




Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
BUIDYNEK SOCJALNO — GARAZOWY NA POLIGONIE POZARNICZYM W LUBONIU

kaskadowe wykona¢ na podmurowce z cegty klinkierowej. Zewnetrzne powierzchnie kregéw i
podmuréwki nalezy pokry¢ izolacjg powtokowg bitumiczng (2x podktad +1xwarstwa wierzchnia). Od
wewnatrz czesci studzienki/komory narazong na bezposrednie dziatanie sciekdéw nalezy pokry¢ izolacjg z
zywic epoksydowych o odpowiedniej odpornosci chemicznej. Na dnie wykopu wykona¢ plyte
fundamentowg 200x200 cm grubosci 15 cm z betonu B35. Kregi przykry¢ nalezy kregiem konicznym
(zwezkowym). Krag koniczny, pierécienie dystansowe oraz wtaz zeliwny powinny by¢ wspdinie
obetonowane betonem B-30 o $rednicy réwnej zewnetrznej $rednicy kregu niezwezonego. Mimalna
wysoko$¢ komory roboczej - 2 m od potki kinety do spodu stropu. Na kregu konicznym lub na
pierécieniach dystansowych nalezy zamontowaé¢ wiazy. W terenie nieutwardzonym pokrywy witazéw
studzienek nalezy obrukowac i podniesé¢ 5 cm ponad teren.

stali k.o.

5.15 Montaz studzienek sciekowych ulicznych

Studzienki nalezy wykonaé¢ z kregéw betonowych dn 500 mm z osadnikiem h=0,8 m. Kregi nalezy
posadowi¢ na fundamencie betonowym, przykry¢ ptyta betonowag z krata zeliwng. W $cianie rury
betonowej nalezy osadzi¢ tuleje PVC dn 200 mm lub kré¢ce potgczeniowe dla rur PE.

Kregi betonowe nalezy zaizolowac¢ (2x podktad +1xwarstwa wierzchnia). Nad goérnym kregiem nalezy
zamontowaé betonowy pierscien odcigzajacy, na ktérym posadowiona bedzie ptyta betonowa.

5.16 Obsypka i zasypka wstepna przewodow
Materiat na obsypke i zasypke wstepng przewodow powinien by¢ zgodny z p. 2 nieniejszych WWIORB..

Grubosci warstwy zasypki wstepnej ponad wierzch przewodu powinna wynosi¢, co najmniej 0,5 m.
Zasypke wstepng nad przewodem zaleca sie zageszczaé recznie. Zageszczanie prowadzi¢ warstwami.
Migzszos¢ zageszczonej warstwy nie powinna przekraczaé 150 mm. Podczas zageszczania nalezy
zwrocic¢ szczegoblng uwage na to, aby bezposrednio nie dotykac rur, nie spowodowac ich przesuniecia lub
uszkodzenia.

Do czasu zakonczenia wykonywania wstepnych prob szczelnosci, miejsca potgczen przewodow powinny
pozostac odstoniete, a zasypke wstepng pozostatych czesci przewoddw wykonac¢ do wysokosci okoto 10
cm ponad wierzch rury. Wykonanie obsypki i zasypki wstepnej nalezy dokonczyé dopiero po zakohczeniu
prob szczelnosci danego odcinka przewodu wynikiem pozytywnym.

Obsypka i zasypka wstepna powinny by¢ zageszczone do wskaznika zageszczenia rownego, co najmniej
0,98. Po wykonaniu zasypki wstepnej wykona¢ zasypke zasadniczg zgodnie wymaganiami okreslonymi w
WWIiORB 03 ,Roboty ziemne”.

5.17 Oznakowanie trasy

Po przeprowadzeniu préby szczelnosci nalezy obsypacé rurocigg warstwg gruntu 30 cm, zagesci¢ grunt i
utozyé¢ nad rurociggiem tadmg ostrzegawczg PVC z wkiadkg metalowg. Koncowki tasmy nalezy podtgczyé
do elementéw metalowych, np. zbrojenia.

6 Kontrola jakosci
Wymagania ogdlne dotyczace Kontroli jakosci Robé6t podano w SST Wymagania Ogdlne punkt 6.

6.1 Materialy

Badanie materiatéw uzytych do wykonania rob6t nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatéw z
wymogami rysunkéw i odpowiednich norm materiatowych i wymagan niniejszych SST.

6.2 Kontrola jako$ci wykonanych robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z
czestotliwoscig okreslong w niniejszej specyfikacji i zaakceptowang przez Inzyniera. Do Wykonawcy
nalezy rowniez przeprowadzenie préb i badan stanowigcych podstawe odbioréw Robét.

Badania jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z witasciwymi WTWIOR oraz
wymaganiami zawartymi w Normach, Aprobatach Technicznych i instrukcjach producentéw materiatéw i
urzadzen.
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6.2.1 Przewody cisnieniowe z PE

Badania, kontrole i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-B-
10725:1997 oraz w Warunkach technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych opracowanych
przez COBRTI Instal.

6.2.2 Przewody grawitacyjne

Nalezy wykona¢ badania, kontrole i pomiary zgodnie z PN-EN 1610:1997 oraz z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych”, opracowanymi przez COBRTI INSTAL.

6.2.3 Kontrola spawéw
Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca na zyczenie Inzyniera przedstawi spawy
do testéw pod nadzorem przedstawiciela Inzyniera. Wszystkie spawy powinny byé testowane wedtug
punktu ,A” jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Inzyniera wigcej niz 10% spawodw nie przechodzi testéw
moze on zgdaé¢ testow opisanych w punktach B, C lub D. Wykonawca przeprowadzi kontrole
radiograficzng pod nadzorem Inzyniera 10% catkowitej dlugosci wszystkich spawdw.
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.
B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegaé kontroli
radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10% catkowitej dlugosci takich spawoéw, pod nadzorem
Inzyniera. Szorstkie kohce spawéw, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

C. Inzynier moze réwniez zazadac¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10% wszystkich
spawéw pod jego nadzorem.

Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli powinny byé oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola bedzie
rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwdch sasiednich
spawow tego samego typu.

Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z
zaleceniami Inzyniera.

E. Jezeli ,B”i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.
Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

e Na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawéw muszg by¢é metalicznie czyste lub
posiadac biate wykonczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

o Jakos¢ zlgczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C (wymagania
Srednie) wg PN-EN 25817

o W przypadku kontroli radiograficznej ztgcza powinny osigga¢ poziom akceptacji nie gorszy niz 2 wg
PN-EN 12517.”

Badania wizualne ztgczy spawanych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-EN 970.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.

Testy bedg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.

6.2.4 Préby cisnieniowe przewodéw wodociggowych i ttocznych

Préby szczelnosci wykonywac sukcesywnie w miare postepu robé6t zgodnie z wymaganiami PN-B-10725
oraz wytycznymi producenta rur.

Do prob nalezy przystgpi¢ po usztywnieniu przewoddéw cidnieniowych, wiasciwym ich zaslepieniu i
odstonieciu wszystkich uszczelnianych ztgczy. Dtugos¢ odcinka probnego nie wieksza niz 300m.

W czasie przeprowadzania préby szczelnosci nalezy szczegdétowo przestrzega¢é nastepujgcych
warunkow:

= przewody nie mogg by¢ nastonecznione, a zimg temperatura ich powierzchni zewnetrznej nie moze
by¢ nizsza niz 1°C,
*= napetnianie przewodu powinno sie odbywac¢ powoli od najnizszego punktu,

» temperatura wody wykorzystywanej przy probie cisnienia nie powinna przekraczaé 20°C,
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= po catkowitym napetnieniu wodg i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12 godzin w
celu ustabilizowania,

= cisnienie prébne powinno wynosi¢ 1,0MPa,
= po ustabilizowaniu sie prébnego cisnienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut sprawdzaé
poziom cis$nienia.

Odcinki przewodu uktadane metodg przewiertu sterowanego nalezy poddac¢ prébie cisnienia przed
wprowadzeniem do przewiertu.

6.2.5 Plukanie i dezynfekcja sieci wodociggowej

Ptukanie i dezynfekcje przeprowadzié¢ zgodnie z normg PN-EN 805. W szczegdlnosci:

» Po zakonhczeniu budowy sieci wodociggowej i pozytywnych wynikach proby szczelnosci nalezy
dokona¢ ptukania, uzywajgc do tego czystej wody. Predkosé przeptywu czystej wody powinna byc¢ tak
dobrana, aby mogta wyptukaé wszystkie zanieczyszczenia mechaniczne z przewodu. Przewdd
mozna uznaé¢ za dostatecznie wyptukany, jezeli wyptywajgca z niego woda jest przezroczysta i
bezbarwna. Przewody wodociggowe wody pitnej nalezy podda¢ dezynfekcji za pomocg roztworéw
wodnych wapna chlorowanego lub roztworu podchlorynu sodu. Czas trwania dezynfekcji powinien
wynosi¢ 24 godziny. Po usunieciu wody zawierajgcej zwigzki chloru, nalezy przeprowadzi¢ ponowne
ptukanie.

= Dopuszcza sie rezygnacje z dezynfekcji przewodu, jezeli wyniki badan bakteriologicznych przewodu,
wykonanych w jednostce badawczej do tego upowaznionej, wykazg, ze pobrana probka wody spetnia
wymagania dla wody do picia i wody na potrzeby gospodarcze.

7 Odbiér Robét
Ogodlne wymagania w zakresie Odbioru Robét podano w SST 00 Wymagania Ogdlne punkt 7.

7.1 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

7.1.1 Przewody cisnieniowe

Odbiory techniczne robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinny by¢é zgodne PN-B-10725 oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 6.2.1 Warunkéw technicznych wykonania | odbioru sieci
wodociggowe;.

7.1.2 Przewody grawitacyjne

Odbiory techniczne robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinny byé zgodne z PN-EN 1610 oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 7.2.2 Warunkéw technicznych wykonania i odbioru sieci
kanalizacyjnych.

7.2 Préby Koncowe

Zakres Préb Koncowych przewodow cisnieniowych powinien byé zgodny z p. 6.2.3 ,Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru sieci wodociggowych’.

Zakres Prob Koncowych przewodow grawitacyjnych powinien by¢ zgodny z p 7.2.3 ,Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych”.

8 Przepisy zwigzane

8.1 Normy

PN-EN 12201-1:2004 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 12201-2:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury

PN-EN 12201-3:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Cze$¢ 3:Ksztattki
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PN-EN 12201-4:2004

PN-EN 1401-1:1999

PN-EN 1610:1997

PN-EN 805:2002

PN-B-10725:1997
PN-EN 1917:2004

PN-EN 13101:2004(U)
PN-EN 124:2000
PN-B-10729:1999
PN-88/B-04481
PN-B-04452:2002

PN-86/B-02480
PN-B-10736:1999

PN-EN 1074 -1:2002

PN-EN 1074 -2:2002

PN-EN 1074 -3:2002

PN-EN 1074 -4:2002

PN-EN 1074 -5:2002

PN-ISO 7858-1:1997

PN-EN 558-1

PN-EN 1092-2:1999

PN-EN 206-1

PN-EN 10216-5:2005 (U)

PN-EN 10312:2004

8.2 Inne dokumenty
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdw z tworzyw sztucznych - Polska Korporacja

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody.
Polietylen (PE). Cze$¢ 4: Armatura

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Podziemne bezci$nieniowe
systemy przewodowe z niezmiekczonego poli (chlorku winylu) (PVC-U) do
odwadniania i kanalizacji — Wymgania dotyczgce rur, ksztattek i systemu.

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

Zaopatrzenie w wode wymagania dotyczgce systemow zewnetrznych i ich
czesci sktadowych

Wodociggi Przewody zewnetrzne Wymagania i badania

Studzienki wilazowe i niewlazowe z betonu niezbrojonego, betonu

zbrojonego wiéknem stalowym i zelbetowe.

Stopnie do podziemnych studzienek z dostepem dla personelu -
Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodnosci.

Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni do
ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukgcji, badania typu, znakowanie,
sterowanie jakoscig.

Kanalizacja — Studzienki Kanalizacyjne

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Geotechnika Badania polowe

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow

Roboty ziemne Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i
kanalizacyjnych Warunki techniczne wykonania

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 1: Wymagania ogolne
Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 2: Armatura zaporowa

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 3: Armatura zwrotna

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Czes¢ 4: Zawory napowietrzajgco-odpowietrzajgce

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce.
Cze$¢ 5: Armatura regulujgca

Pomiar objeto$ci wody przeptywajacej w przewodach. Wodomierze do
wody pitnej zimnej. Wodomierze sprzezone. Wymagania

Armatura przemystowa. Dtugosci zabudowy armatury metalowej prostej i
katowej do rurociggdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, fgcznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 2 Kotnierze zeliwne

Beton Czes¢ 1 Wymagania wiasciwosci produkcja i zgodno$¢

Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych. Warunki techniczne
dostawy. Czes$¢ 5: Rury ze stali odpornych na korozje

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu ptynéw wodnych
tacznie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi. Warunki techniczne
dostawy

Techniki Sanitarnej, Grzewcze;.
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Wymagania COBRTI INSTAL Zeszyt 3
wodociggowych”, wrzesieh 2001r

Wymagania COBRTI INSTAL Zeszyt 9
kanalizacyjnych”, sierpien 2003r

~Warunki

~Warunki

techniczne wykonania

techniczne wykonania

odbioru sieci

odbioru sieci
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