Szczegbélowy opis przedmiotu zamoéwienia dla zadania nr VI. Zalacznik nr 6
do SIWZ

Dostawa do siedziby Zamawiajacego kurtek % z pochewkami na naramienniki i oznaka
szkolna, rekawiczek zimowych oraz szalikdw zimowych.

I. Kurtka 3/4.
Zamoéwienie podstawowe - 105 szt. kurtek %.
Zamowienie w ramach prawa opcji - do 30 szt. kurtek %a.

1. Opis ogo6lny.

Kurtka wykonana jest z tkaniny elanobawelnianej na ocieplaczu z lekkiej widkniny puszystej
jednostronnie pikowanej dzianing poliestrowg. Kurtka zapinana z przodu na zamek
btyskawiczny 2-suwakowy, z wierzchu przykryty listwg zapinang na 5 guzikéw
zatrzaskowych, a od spodu z podktadem z tkaniny zasadniczej. U dotu tunel ze sznurkiem
zakonczonym stoperami. W czesciach przodu u dolu wykonane sg kieszenie boczne, skos$ne
z listewkami oraz kieszen goérna z klapka, na lewej czesci przodu. W tunelu naszytym
od wewnatrz na linii talii, umieszczony jest sznurek ze stoperami do regulacji obwodu.
Komnierz z odcinang st6jka, dopinanym kapturem od strony zewnetrznej i kolnierzem
ocieplajacym wykonanym z dzianiny, dopinanym od strony wewnetrznej. Naramienniki
zapinane na guziki, wszyte w szwy barkowe. Rekawy dwuczesciowe o specjalnej konstrukcji
uwzgledniajgcej zastosowanie klinow w konstrukcji podszewki i1 podpinki, wszyte
do poglebionej pachy u dotu zakonczone tunelem z guma wewnatrz. W podszewce rekawow
pod pachg doszyte sg kliny: w przedniej czesci rekawa z podszewki, w tylnej czesci z siatki.
Na obtozeniu lewej czesci przodu wykonano kieszen z dwiema wypustkami zapinang
na zapinke i guzik. Do krawedzi obtozen przodu i tylnego podkroju szyi doszyta jest czesé
zamka blyskawicznego rozdzielczego, do przypiecia podpinki. Podpinka wykonana
jest z lekkiej widkniny puszystej, dwustronnie pikowanej dzianing syntetyczng. Do przedniej
czesci rekawa pod pachg doszyty jest klin z siatki, a do tylnej czesci klin z podszewki
bawelnianej. D6t rekawow wykonczony jest zarekawnikami z dzianiny S$ciggaczowe].
Do krawedzi podpinki oblamowanej tasma z dzianiny syntetycznej doszyta jest druga czesé
zamka btyskawicznego do przypiecia do kurtki.



2. Zagadnienia techniczne.
2.1. Tkanina zasadnicza:
Elanobawelna 48/52 o gramaturze 190+10%, impregnowana, w kolorze czarnym.

2.2. Dodatki.
— podszewka dk w kolorze czarnym,
— podszewka do lamoéwki,
— ocieplacz dwustronnie pikowany gramatura 120,
— ocieplacz jednostronnie pikowany gramatura 120,
— wkilad z naniesionym klejem,
— zarekawki dzianinowe w kolorze czarnym o stalej sprezystosci,
— nici syntetyczne czarne 210 dtex x 2,
— nici syntetyczne czarne 140 dtex x 3,
— guziki czterodziurkowe & 14 - 18 szt.,
— zamek btyskawiczny plastikowy, 2-suwakowy, rozdzielczy, czarny - 1 szt.,
— zamek btyskawiczny plastikowy, sprezynkowy, rozdzielczy, czarny - 1 szt.,
— zatrzaski oksydowane, mosi¢zne - 5 szt.,
— sznurek jedwabny, czarny - 5,20 mb.,
— stopery - 4 szt.,
— zakonczenia sznurka - 6 szt.,
— guma szelkowa czarna, szerokos¢ 3,0 cm -0,5 mb.,
— guma waska - 0,55 mb.,
— wszywka firmowa - 1 szt.,
— wszywka rozmiarowa - 1 szt.,
— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji -1 szt.,
— wieszak - 1 szt.,
— worek foliowy - 1szt.



Uwaga: dtugosci zamkow blyskawicznych zaréwno gruboczastkowych dwuglowicowych jak
i rozdzielczych sprezynkowych uzaleznione sg od wymiaréw kurtki i zawierajg si¢ w
przedziale:

— zamki gruboczastkowe: 65,0+80,0 cm,

— zamki sprezynkowe: 180,0+195,0 cm.

2.3. Warunki wykonania.

2.3.1. Maszyny:

stebndéwka jednoigtowa, stebnowka jednoiglowa z lamownikiem, overlock jednoigtowy,
overlock dwuigtowy, klejarka, agregat prasowalniczy, stebnéwka specjalna do wykonania
kieszeni z wypustkami, dziurkarka, guzikarka.

2.3.2. Szwy i ciegi:

— szwy wg pozycji 4) punktu 8§,
Sciegi wg pozycji 5) punktu 8§,
— gestos¢ sciegow 40—50/1 dm.
2.02.03/301.301 - szwy taczace w wierzchniej czesci kurtki: barkowe, boczne,
wewnetrzne 1 tokciowe w rekawach, wszycia rgkawow, wykonanie krawedzi dotu
rekawow, doszycie kotnierza spodniego i wierzchniego do stéjki,
1.01.01/301 - szwy tgczace w podszewce: boczne, barkowe, wewngtrzne i tokciowe w
rekawach, wszycie rekawow, doszycie klindw, oraz potaczenie odszy¢ obtozen przodu z
podszewka, zszycie workow kieszeniowych,
2.02.08/301 - doszycie czesci wierzchniej do podszewki na linii dotu kurtki oraz dotu
rekawow,
6.05.01/301 - stebnowanie pionowej krawedzi listwy lewej czesci przodu, wykonanie
krawedzi dotu w kurtce,

1.06.02/301.301 - odszycie i stebnowanie klapek kieszeni w wierzchu kurtki,
naramiennikow, goérnej i dolnej krawedzi listwy lewej czesci przodu i1 uszczelniacza
przodu,

1.06.01/301 - zaszycie otworu w podszewce rekawa,

8.06.02/301.301 - wykonanie wieszaka.

Kaptur

1.01.03/301.504 - szwy taczace,

5.02.03/301 - zaszewki,

6.03.04/301 - wykonanie tunelu,

1.06.03/301 - wykonanie dolnej krawedzi odszycia,

5.31.01/301 - wykonanie gornej krawedzi odszycia.

Stojka - kotnierz dzianinowy

1.15.02/301.301 - doszycie czesci dzianinowej stojki 1 przestebnowanie,

1.06.02/301.301 - odszycie i stebnowanie dolnej krawedzi stdjki.

Podpinka

1.01.03/ 401.504 - szwy taczace w podpince: boczne, barkowe, wewnetrzne i tokciowe w

rekawach, wszycie rekawow, doszycie klindéw pod pachami i zarekawkow,

3.05.01/301 - lamowanie brzegdéw podpinki,

5.04.10/301 - naszycie tasmy gumowej do regulacji obwodu talii w podpince.
W szwach fgczgcych elementy kurtki, ktore sg podklejone, nalezy uwzgledni¢ zastosowanie
wkladow klejowych.
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Uwaga:

W kurtce polaczenia nitkowe wykonane sg:

— na stebnowce z lamownikiem (lamowanie brzegdw podpinki),

— na dziurkarce - dziurki w kapturze, w naramiennikach, w kolnierzu pochewce, w

stojce do kotnierza dzianinowego,

— na guzikarce - przyszycie guzikow,
na overlocku dwuigtowym - szwy taczace w podpince,
na stebnowce jednoiglowej - wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosé
wynosi 1,0 cm z wyjatkiem:
stebnowania $ciegiem jednoliniowym, ktdre jest wykonywane w odleglosci 0,2 cm od linii
szwu, wykonania stebnowek ozdobnych na kolnierzu, klapkach kieszeni, listwie lewego
przodu, ktore znajdujg si¢ w odlegtosci 0,5 cm od linii szwu.

2.4. Tablice klasyfikacji wielkosci.
Wymiary w cm.

Wzrost
158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
Obwdd pasa (sylwetka normalna)

88 80 80 80
92 84 84 84 84
96 88 88 88 88
100 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100
112 104 104 104 104
116 108 108 108 108
120 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402-3:2005 za wyjatkiem interwatow wzrostu.



2.5. Zestawienie elementow sktadowych kurtki.

Rodzaj tkaniny / ilo§¢ czesei skladowych
2 2

o g v =

Lp. Nazwa elementéw sktadowych _".’ (j: a) z
R g2 | D= 5 % 2 | N
= N O&Z | O0&a| ~ = 7] a
1. 2. 3. 4. 5 6 7. 8. 9.
1. | Przéd 2 - - - B -
2. | Przéd - 2 - - - - -
3. |Przdd - podpinka = = 2 - - - -
4. [Tyt | . s N - - -
5. | Tt - ] . = - B
6. | Tyt - podpinka - . 1 % . 5 =
7. | Rekaw — czg$é wierzehnia 2 : . s s = R
8. | Rekaw — cze$é spodnia 2 - - - - s %
9. | Rekaw - cze$¢ wierzehnia - 2 - - - - s
10. | Rekaw — czg$c spodnia - 2 - - - B
11. | Regkaw - czg$é wierzehnia - podpinka - - 2 - - - -
12. | Rekaw — czg$¢ spodnia - podpinka - = 2 = - - B
13. | Klin do rgkawa spodniego - = - 5 - 2 -
14.  [Klin do r¢gkawa wicrzchnicgo — podpinka - . = . 2 -
15. | Klin do rgkawa wierzchniego - - = 2 5 5 N
16. [Klin do rgkawa spodnicgo - podpinka - - - 2 = . .
17. | Odszycie dotu r¢kawa 2 - 2 3 s P 5
18. | Zargkawki - - - - - - 2
19. | Tuncl 1 - - - - -
20. | Listewka kieszeni bocznej 4 - - : 2 - -
21. | Worek kieszeni bocznej - - - 4 - - i
22. | Wypustka kieszeni gémej 2 - . - - . -
23. | Podklad pod kieszeni gérng I - . « s - -
24. | Worek kieszeni gdrnej = = < 2 5 = -
25. | Klapka kieszeni gémej 2 - . s ] ’ a
1. 2. 3, 4 5. 6. 7. 8. 9.
26. | Oblozenie przodu 2 - - - 2 - -
27. Odszycie obtozenia przodu 2 - - - - - _
28. | Listwa lewego przodu 1 = = - 1 = o
29. | Uszczelniacz przodu 1 = w < 1 - -
30. | Wypustka kieszeni wewnetrznej 2 - - - - - s
31. | Podklad pod kieszefl wewngtrzna - - - 1 - - -
32. | Worek kieszeni wewngetiznej- - - - 2 - - -
33. | Kolnierz wierzch | - - - - R
34. | Kotnierz spdd | - - = = =
35. | Kotnierz pochewka 1 % < . = s .
36. | Stéjka do kolnierza 2 - - - 2 - -
37. | Stdjka do kolnierza dzianinowego 2 - - - 2 - -
38. | Stdjka — kolnierz dzianinowy - B = = » 1
39. [ Kaptur cze$é boczna 2 = < s - - _
40. | Kaptur czg$é srodkowa 1 - - - - -
41. | Odszycic dotu kaptura 1 5 5 5 = . s
42. | Naramiennik 4 @ = " 2 N _
43. | Zapinka do dolu kurtki | = - - R - -
44, | Zapinki 3 - - 6 - - -
45. | Wieszak 1 - " = % s
Razem 47 7 7 19 15 4 3




3. Opis technologii wykonania kurtki.

3.1. Kurtka.

3.1.1. Podklejanie elementow.

Wykroje czesci oblozen przodu, listwy lewego przodu, podkiadu pod zamek blyskawiczny,
listewek kieszeni bocznych, klapki kieszeni gérnej, naramiennikow, wierzchniej i spodniej
czedci kohierza, wierzchniej i spodniej czgéci stojki podklei¢ na klejarce wktadami z
naniesionym klejem.

3.1.2. Obrébka wstepna elementow kieszeni gornej.

Czesci klapki ztozyé prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron na stebnowce
jednoiglowej. Klapke wywrdci¢ na prawg strone i przestebnowac wzdtuz krawedzi w
odleglodci 0,5 cm, a nastepnie zaprasowaé zelazkiem. Wypustki kieszeni gérnej zlozyc
wzdtuz na polowe prawymi stronami na zewnatrz i zaprasowaé. Do wypustki dolnej doszy¢
worek kieszeniowy. Do drugiej czesci worka kieszeniowego doszy¢ podkiad i klapke.

3.1.3. Kieszen gorna.

Na lewej gérnej czesci przodu naszy¢ wzdhuz oznaczonej linii wypustke gorng oraz dolng
wraz z workiem kieszeniowym. Wykona¢ naciecie migdzy wypustkami, na koncach otworu
kieszeni wykonaé¢ naciecie w ksztalcie trojkatow. Przewing¢ wypustki do wewngtrz
i zaprasowaé. Dwie czesci worka kieszeniowego zszy¢ na stgbnowce jednoiglowej, mocujac
boczne brzegi ramki kieszeni. Klapke przetozy¢ przez otwor kieszeni na wierzch i wykonaé
od spodu stebnéwke wzdtuz linii doszycia wypustki gornej.

Uwaga: kieszen gérng mozna wykona¢ na automacie do odszywania kieszeni z wypustkami.

3.1.4. Kieszen boczna.

Na spodniej czeéci listewki kieszeni bocznej w oznaczonym miejscu wykonaé dziurke.
Listewke kieszeni bocznej zlozy¢ prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron
na stebnéwce jednoigtowej, wywrécié na prawg strone i przestebnowaé wzdiuz krawedzi
w odleglosci 0,5 cm, a nastepnie zaprasowaé zelazkiem. Na czgsci przodu wzdhuz 0znaczonej
linii naszy¢ listewke kieszeni wraz z jedna czgscig worka kieszeniowego szwem o szerokosci
0,5 cm. Na druga czeéé worka kieszeniowego nalozy¢ odszycie kieszeni i przyszy¢ wedtug
oznaczenia. Otwor kieszeniowy przecigé, korce nacigé w trojkaty. Worek kieszeniowy wraz
z odszyciem przewina¢ do wewnatrz i przestebnowa¢ w odleglosci 0,2 cm od przewinigcia.
Listewke kieszeni wraz z workiem przewingé i przestebnowaé w odlegtosci 0,2 cm
od przewiniecia po dtugosci i 0,5 cm po szerokosci. Obie czgsci worka kieszeniowego zszy¢
na stebnéwce jednoigtowej. Kieszenie wykona¢ na obydwu czesciach przodu.

3.1.5. Kieszen wewnetrzna na lewym oblozeniu.

Diuzsze brzegi zapinki zalamaé do wewngtrz i zszy¢ na stebnowce. Na koficu zapinki
uformowaé trojkat i przestebnowaé wzdluz przeciwprostokgtnej. Wypustki kieszeni
wewnetrznej ztozyé wzdtuz na polowe prawymi stronami na zewnatrz i zaprasowac. Do
wypustki dolnej doszy¢ worek kieszeniowy. Podktad kieszeni naszy¢ na spodnig cze$¢ worka
kieszeniowego. Na gornej czesci lewego oblozenia wzdhuz oznaczonej linii naszy¢ wypustke
gorng (linia zlozenia skierowana do gory) podkladajgc na srodku zapinke oraz wypustke
dolna wraz z workiem kieszeniowym. Wykona¢ nacigcie w tkaninie miedzy wypustkami,
przewingé wypustki do wewnatrz i zaprasowaé. Worek kieszeniowy ztozy¢, krawedzie
boczne zszy¢ na stebnéwcee jednoiglowej mocujgc boczne brzegi ramki kieszeni. Nastepnie
wykona¢ stebnéwke wzdtuz linii doszycia listewki goérnej. Guzik przyszy¢ na dolne;j
wypustce.



3.1.6. Szwy barkowe w wierzchu i w podszewce.

Szwy barkowe w wierzchu wykona¢ na stebnoéwce, przetozy¢ na tyl i przestebnowaé po tyle
w odleglosci 0,2 cm od zszycia. Szwy barkowe w podszewce z ocieplaczem zszy¢
na overlocku dwuigtowym.

3.1.7. Naramienniki.

Naramiennik prawy

Czegsci naramiennika ztozy¢ prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ brzegi z trzech stron.
Naramiennik

wywrocié na prawag strong, uformowac krawedzie, wyprasowaé¢ 1 przestebnowac
na stebnowce dwuigtowej w odlegltosci 0,5 cm od krawedzi. W koncu naramiennika wykona¢
dziurke na dziurkarce.

W ten sam sposob wykona¢ lewy naramiennik.

3.1.8. Uszczelniacz przodu i listwa lewej czgsci zapigcia przodu.

Listwe lewej czesci przodu ztozy¢ wzdluz na polowe, prawa strong do wewnatrz. Zszy¢
krotkie konce, wywrdci¢ na prawg strone i przestebnowac z trzech stron w odlegtosci 0,5 cm
od krawedzi. Uszczelniacz przodu ztozyé wzdluz na polowe, prawa strong do wewnatrz.
Zszy¢ krotkie konce, wywrdci¢ na prawg strong i przestebnowac z trzech stron w odlegtosci
0,2 cm od krawedzi. Krawedz uszczelniacza zatamac na szerokos¢ 1,0 cm i przestebnowaé
ponownie wzdluz w odleglosci 0,2 cm.

3.1.9. Kohierze.

Zszy¢ kolnierz wierzchni ze stojkg wierzchnig oraz kotnierz spodni ze stojkg spodnig. Szew
przetozy¢é w kierunku stojki i przestebnowaé po stdjce w odlegtosci 0,2 cm od zszycia.
Kotnierz - pochewke obrzuci¢ u dotu na overlocku jednoiglowym, podwingé brzeg do spodu
i przestebnowaé przy krawedzi. W oznaczonych miejscach wykona¢ dziurki na podktadce
z tkaniny. Uszyty kolnierz - pochewke natozy¢ na spodni kotnierz. Zszy¢ kotnierz wierzchni
ze spodnim, wywréci¢ i przestebnowaé w odleglosci 0,5 cm od krawedzi. Uformowaé
kolnierz odpowiednio naddajac wierzch, zszy¢ stojki wzdluz brzegu. Doszy¢ komierz
do wykroju szyi podktadajac na srodku wieszak. Dzianinowa cze$¢ kolnierza dopinanego
ztozy¢ na potowe, uformowaé, zszy¢ brzeg na overlocku jednoiglowym. Doszy¢ dzianing
do spodniej czesci stojki na stebnowce jednoigltowej. Zlozy¢ wierzch 1 spdd stojki prawg
strong do wewnatrz, zszy¢ brzegi stojki, wywrdci¢ na prawg strong, podwina¢ wierzch stdjki
do wewnatrz i przestebnowa¢ wokoto w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi zakrywajac szew
doszycia kotnierza z dzianiny. W oznaczonym miejscu wykona¢ dziurki.

3.1.10. Kaptur.

Zszy¢ zaszewki w bocznych czgsciach kaptura, przetozy¢ w kierunku srodka 1 przestebnowaé
0,2 cm od linii zszycia. Boczne czesci kaptura zszy¢é z czescig srodkowag na overlocku
dwuigtowym. Szwy przetozy¢é na czegs¢ srodkows i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm
od zszycia. Doszy¢ odszycie do dotu kaptura, przewing¢ do spodu, podwing¢ goérny brzeg
i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi podwinigcia oraz u dotu. Przdéd kaptura
podwing¢ wedtug oznaczenia na szablonie, podlozy¢ sznurek 1 przestebnowaé

w odlegtosci 2,0 cm od krawedzi. W oznaczonym miejscu u dotu wykona¢ dziurki.



3.1.11. Rgkawy.

Rekaw prawy

Zszy¢ szew lokciowy w rekawie z tkaniny zasadniczej na stebnowce jednoiglowej, szew
przetozy¢ w kierunku rekawa wierzchniego i przestebnowaé¢ w odlegtosci 0,2 cm od linii
zszycia. Do rekawa z podszewki z ociepleniem doszy¢ kliny na overlocku dwuiglowym.
Do rekawa wierzchniego doszy¢ klin z podszewki, a do spodniego klin z siatki, nastepnie
wykona¢ szew lokciowy na overlocku dwuiglowym podkladajgc w oznaczonym miejscu
zapinke¢ z podszewki.

W ten sam sposéb wykona¢ rekaw lewy.

3.1.12. Wszycie rgkawow.

Rekawy wierzchnie z tkaniny zasadniczej wszy¢ do pach kurtki na stebnéwce jednoiglowe;
podktadajagc w oznaczonych miejscach naramienniki. Szew przetozy¢ w kierunku pachy
i przestebnowaé¢ po pasze w odlegltosci 0,2 cm od zszycia. Rgkawy z podszewki
z ocieplaczem wszy¢ do pach podszewki na overlocku dwuiglowym podkiadajac na linii
barku zapinke¢ z podszewki. Bluze wywr6ci¢ na prawg strone.

3.1.13. Szwy boczne i szwy w rekawach.

Szew boczny w wierzchu kurtki wykonaé wraz ze szwem w rekawie na stebndwce
jednoigtowej. Szew boczny w podszewce wykona¢ wraz ze szwem w rgkawie na overlocku
dwuigtowym podktadajgc w oznaczonym miejscu zapinke z podszewki. W prawym rgkawie
zostawi¢ otwér do wywrdcenia kurtki po zszyciu wierzchu z podszewka.

3.1.14. Tunel.
W oznaczonym miejscu spodniej czesci kurtki, naszy¢ na linii talii tunel do przeciggnigcia
sznurka, na stebndéwce jednoiglowe;.

3.1.15. Wykonanie dotu rekawa.
Odszycie doszy¢ do dotu rekawa na stebnowce jednoiglowej, szew przetozy¢ na odszycie
i przestebnowa¢ w odleglosci 0,2 cm od linii zszycia. Nastgpnie podwina¢ odszycie do spodu,
podtozyé zamocowang uprzednio tasme gumowg i przestebnowaé¢ w odleglosci 3,5 cm
od krawedzi dotu tworzac tunel.

3.1.16. Obtozenie przodu.

Zszy¢ odszycie obtozenia przodu na stebndéwce jednoigtowej. Ztozy¢ odszycie z obtozeniem
prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ na stebndéwce jednoiglowej podkladajac u dotu
z obydwu stron zapinki do blokowania koncowek sznurka. Przelozyé¢ odszycie do spodui
przestebnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm od wewngtrzne] krawedzi oblozenia. Do wewnetrzne]
krawedzi obtozenia doszy¢é odpowiedniej dlugosci zamek blyskawiczny stebnujac
po oblozeniu tuz przy zabkach. Obtozenie natozy¢ na podszewke z ociepleniem i1 doszy¢
na stebnéwce jednoiglowej. W talii w oznaczonym miejscu zainstalowaé¢ oczka
do przeciggniecia sznurka z tunelu.

3.1.17. Laczenie wierzchu kurtki z podszewka.

Do prawej czesci przodu doszy¢ tasme zamka btyskawicznego i podkiad pod zamek. Do
lewej czgsdci przodu doszy¢ tasme zamka i zapinke u dotu pod zamkiem. Do dotu rekawa
doszy¢ ocieplacz na stebnéwce jednoigtowej. Wierzch kurtki zlozy¢ z podszewka prawymi
stronami do wewnatrz i zszy¢ wokolo na stebnowce jednoigtowej. Wywréci¢ kurtke przez
otwor pozostawiony w rekawie z podszewki, uformowaé krawedzie, podwing¢ doét obtozen 1
przestebnowac¢ wokoto w odleglosci 0,2 cm, przy zamku, wszyciu kohierza i u dotu przy



krawedzi podwiniecia. Wykona¢ drugi raz stebnowke w odleglosci 2,5 cm od krawedzi dotu,
tworzgc tunel do przeciggniecia sznurka. Zszy¢ na stebndwce jednoiglowej otwor
pozostawiony w rekawie. Na lewej czeSci przodu przyszy¢ wedlug oznaczen listwe
zakrywajgcg zamek, przewing¢ listwe w strong srodka przodu i przestebnowa¢ w odleglosci
0,7 cm zakrywajac szew.

3.1.18. Guziki.

Miejsca przyszycia guzikéw: na oblozeniu przy szyi, na stojce kolnierza spodniego, na
szwach barkowych, u dotu prawego przodu, w kieszeniach bocznych, na spodzie klapki
kieszeni gérnej oznaczy¢ i nastgpnie przyszy¢ na guzikarce.

3.1.19. Kurtke oczysci¢ z koncdéwek nici, skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z
przepisem konserwacji.

3.2. Podpinka.
3.2.1. Szwy barkowe.
Szwy barkowe wykonaé na overlocku dwuiglowym.

3.2.2. Tyt
W oznaczonym miejscu w talii od spodu naszy¢ tasme gumowa na stebnéwce jednoiglowe;.

3.2.3. Rekawy.

Do rekawa wierzchniego doszy¢ klin z siatki, a do rgkawa spodniego klin z podszewki
na overlocku dwuiglowym, nastepnie wykona¢ szwy lokciowe i doszy¢ do dotu zargkawki
z dzianiny welnianej. Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym.

3.2.4. Szwy boczne i szwy w rekawach.
Szwy boczne wykona¢ jednozabiegowo ze szwami w rg¢kawie na overlocku dwuigtowym.

3.2.5. Lamowanie.
Krawedzie podpinki wykonczy¢ lamowka z podszewki przyszyta na stebnéwce jednoigltowe;j
z lamownikiem.

3.2.6. Zamek btyskawiczny.
Do brzegu podpinki na przodzie i do podkroju szyi tylu doszy¢ druga czes¢ zamka
btyskawicznego.

3.2.7. Guaziki.
Stosownie do zapinek w podszewce kurtki przyszy¢ guziki na szwach regkawéw w podpince.

3.2.8. Podpinke oczysci¢ z koncowek nici i skontrolowa¢ wykonanie.
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5. Sposob wymiarowania.

|

Kurtka 3/4

1. Przéd
2. Kotnierz

J

Uwaga: wymiary podane na rysunku

wedlug tablicy wymiarow.



Kurtka 3/4

3. Tyt
4. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiaréw.
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Kurtka 3/4

5.Przéd podpinki
6. Tyt podpinki

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tablicy wymiarow
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kotnierz

10. Naramiennik

7. Lewe obtozenie przodu

8. Kaptur
9. Stojka -

=
]
©
x
=
3
b

0

1

Uwaga: wymiary podane na rysunku

wedlug tablicy wymiarow.

16



6. Znakowanie.
Stopnie jakosci - zgodnie z pozycja 7) punktu 8.
Oznaczenie - zgodnie z pozycja 11) punktu 8.

7. Sktadanie i pakowanie.
Sktadanie— zgodnie z pozycja 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 8.

8. Opis pochewki na naramienniki z oznaka szkolng SAPSP.

8.1. Opis ogolny.

Pochewki na naramienniki wykonane z tkaniny elanobawelnianej 48/52 o gramaturze
190 +- 10% - 2 szt.

Znak z metalu w kolorze ztotym w ksztalcie kota wg wzoru, mocowany za pomoca dwoch
szpilek - 2 szt.

SPOD

|

0t

0%

Tolerancja btedu +- 2 mm.
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WIERZCH

16

Tolerancja btedu +- 2 mm.

Wz6r oznaki szkolnej SAPSP ,korpusowka”.

Wymiar: srednica oznaki 3,2 cm - tolerancja -+ 0,2 cm.

18



8.2. Dystynkcje na pochewkach.
Wykonane technikg haftu komputerowego nicia poliestrowg (haftujgcg) w kolorze ztotym.

L

5

Tolerancja btedu +- 0,5 mm.

8.3. Sposdb rozmieszczenia oznaki na pochewce.
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9. Normy i przepisy zwigzane.
1) Polska Klasyfikacja Wyrobdw i Ustug.
2) PN-EN-13402-3:2005 - Oznaczenie wielkosci odziezy - Pomiary ciata i wielkosci.
3) PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne - Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 - Tekstylia - Przemyslowe nici szwalne wykonane w catosci
lub czesciowo z wiokien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 - Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 - Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne - Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe - Pakowanie, przechowywanie i transport
-Wymagania ogoélne.
11) PN-P-84531:1990 - Wyroby konfekcyjne - Oznaczenie.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.
12) PN-EN-ISO  3758:2005 - Tekstylia - Przepisy oznaczania konserwacji
z zastosowaniem symboli.

9. Wykaz rozmiaréw.

Zamoéwienie podstawowe.

Zamawiajagcy w pierwszym tygodniu wrzesnia 2019 r. przekaze tabele wymaganych
rozmiarow kurtek 3/4.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary bgda podane w zamoéwieniu.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielko$ci zaméwienia w okresie 6 miesiecy od dnia odbioru.



II. Rekawiczki zimowe.
Zamoéwienie podstawowe - 120 par rekawiczek zimowych.

ZamoOwienie w ramach prawa opcji - do 30 par rgkawiczek zimowych.

1. Opis ogolny.
Rekawiczki pieciopalcowe wyjsciowe wykonane z kozlej lub jagniecej skory, szyte szwem
wewnetrznym. Wyposazone w elastyczng tasme dla Sciggnigecia w nadgarstku. Rekawiczki
z wktadem. Sktad uzytego wktadu do rekawiczek zimowych:

— akryl 70%,

—  wetna 30%.

Rekawiczki sg produkowane w nastepujacych rozmiarach: 6, 7, 8,9, 101 11.

2. Zagadnienia techniczne.

2.1. Materiat zasadniczy.

Skora o wysokiej jakosci, doktadnie ufarbowana, o dobrej strukturze, duzej gladkosci,
nie absorbujgca wody. Skoéra elastyczna bez defektow, wptywajacych szkodliwie na funkcje
i trwato$¢ rekawic. Skora w kazdej parze rekawic musi by¢ jednolita w kolorze.

2.2. Parametry techniczne.

Wihadciwosci Wymagania Metoda badania
Grubogd 0,7-0.9 mm ISO 1589 (IUP 4)
Obcilazenie rozrywajace Min. 40 N 1SO 3377 (IUP 8)
Absorpcja wody po 1h Max. 25% 1UP 10
Odpornoéé koloru na $wiatto Min. 4 EN 20 105-B02
Odporno$é koloru na $cieranie, Min. 3 ISO 11640 p.6.2
zaplamienie po 20 cyklach z mokrym (IUF 450 p.5.2.20
filcem
Zaplamienie po 20 cyklach Min. 2 ISO 11640 p.6.4
7 1oZiworem sztucznego potu (IUF 450 p.5.2.4)
Odpornoes¢ koloru w praniu Min. 4 IUF 423

Z mydtem Sg/litr
Qdpornoéé koloru przy czyszczeniu Min. 4 1ISO 11643 (IUP 434)
Temperatura kurczenia Min. 100°C 1SO 3380 (IUP 16)
Wartosé pH Min. 3,5 i warto$¢ rézniczkowa przy | 1SO 4045 (IUC 11)
' 10 — krotnym rozcieficzeniu max. 0,7
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2.3. Wkiad z dzianiny.

W peni wykonczony z odpowiedniego materiatu zawierajgcego min. 15% welny, wywrocony
(strong wewnetrzng wyczesang).

Witasciwodcei

Wymagania

Metoda badania

Zmiany wymiardw,

osnowa/watek

Max. 6%

EN 26 330, SA
Wirowanie max. 30°C

2.4. Tasma elastyczna dla Sciggniecia w nadgarstku:

—  szerokos¢: ok. 4 mm,

— kolor: biaty, nie wybielany.

2.5. Nici do szycia:

— nitka wyczeskowa PES/PES lub CO/PES,
— ni¢nr 20 tex X 2, Nm 50/2,

— kolor: pasujacy odpowiednio do skory 1 wkiadu.

Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
Qdporno$¢ koloru na §wiatto Min. 4 EN 20 105-B02
Odpornosé koloru w praniu Min. 4 EN 20 105 CO!
Odpornoé¢ koloru przy Min. 4 EN ISO 105-D01
cZyszZezeniu
Wytrzymato$¢ na rozcigganie Min. 16 EN ISO 2062
Zmiana wymiaréw Max. 1% EN 26 330

2.6. Wszywka:
Wszywka wielkosci ok. 25 x 30 mm, bez dodatku na szwy, umocowana przy gornej krawedzi
wkladu, zawierajgca:

— rozmiar,

— nazwe producenta,

— material wszywki 100% poliester w kolorze bialo-czarnym.

Inne wiasciwosci:

Wiasciwoséci Wymagania Metoda badania
Odpornos¢ koloru w praniu Min. 4 EN 20 105 C0l
Odpornos¢ koloru przy czyszczeniu Min. 4 EN ISO 105-D01

3. Wykaz rozmiaréw.

Wykonawca zobowigzany jest przesla¢ Zamawiajgcemu w pierwszym tygodniu wrzesnia
2019 r. wzory rekawiczek zimowych w celu przymierzenia ich przez stuchaczy. Po dokonaniu
przymiarki Zamawiajacy przekaze Wykonawcy wymagane rozmiary i ilosci.
W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary bedg podane w zamdéwieniu.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielkosci zaméwienia w okresie 6 miesi¢cy od dnia odbioru.
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III. Szalik zimowy.
Zamowienie podstawowe - 105 szt. szalikow zimowych.

Zamowienie w ramach prawa opcji - do 30 szt. szalikéw zimowych.

1. Opis ogolny.
Szalik wykonany z dzianiny wkolorze granatowym.

2. Zagadnienia techniczne.

Tkanina zasadnicza, dzianina wykonana z przedzy dziewiarskiej 32 tex x 2 o sktadzie 80%
welny 20% elany. Splot dzianiny na maszynie dziewiarskiej o uigleniu ,,8” - splot dwuprawy
1 x 1. Dzianina stabilizowana 72 godziny, po stabilizacji konce szala wykonczone
overlockiem,,3 nitkowym”. Wymiary szala: szerokos$¢ 25 cm (plus minus 1 cm), dtugosé 120
cm (plus minus 3 cm). Parametry techniczne:

Wyszcezegdlnienie jm. Wielkodéé
wskaznika
szerokosd cm 150 +/-2
masa liniowa g/m 308 +/- 15
powicrzchniowa g/m’ 205 +/- 10
sita Zrywajgca 0STIOWa daN 78
nic mnicj niz: watek 29
zmiana wymiaréw po praniu 0snowa daN -3
w temp. 40°¢ nic wigeej niz watek -3
odpornosé na pilling nic mniej niz stop. 4
odpornos¢ na deszez, nasigkliwo$é % 25
nie wigcej niz przepuszezalno§é I em?
wody 100 cm’ 0
odpornoéé na migcic, osnowa Yo 68
nie mniej niz watek
swiatto /xenotest/ 4-5
wodg zmiana barwy 4-5
zabr, bicli bawelny 4
pranie w temp. 40°c zmiana barwy 4-5
zabr. bieli bawelny 4
pot kwasny i alkaliczny zmiana barwy 4 -5
zabr. bicli bawelny 4
prasowanic na wilgotno zmiana barwy 4-5
zabr. bicli bawelny 4-5
tarcte 505 B zabr. bieli bawehy 2
mokrc 2

C2 )

3. Znakowanie.

Znakowanie zgodne z normg PN-90/P-84753 - ,,Wyroby dziane oznaczenia”.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ okreslone za pomocg znakow informacyjnych
wg PN-EN 23758:1998 na etykiecie jednostkowej wyrobu.




