Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia dla zadania nr 111 Zalacznik nr 3
do SIWZ

Dostawa do siedziby Zamawiajgcego koszul meskich wyjsciowych i stuzbowych z dlugim
rekawem oraz krawatéw.

I. Koszula meska stuzbowa i wyj$ciowa z dlugim rekawem.

ZamoOwienie podstawowe:
— 110 szt. koszul meskich wyjsciowych z dtugim rekawem,
— 220 szt. koszul meskich stuzbowych z dtugim rekawem.

ZamoOwienie w ramach prawa opcji:
— do 30 szt. koszul meskich wyjsciowych z dlugim rekawem,
— do 60 szt. koszul meskich stuzbowych z dtugim rekawem.

1. Opis ogdlny.

Koszula meska z dlugimi rgkawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa
w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na osiem
guzikow, kotnierz usztywniony fiszbinami z odcinang stojkg. Tyl koszuli z fatdg — posrodku
- wszyty w podwdjny karczek. Przdd lewy z imitacjg plisy o szer. 4,0 cm, przod prawy
przewinicty do spodu. Na lewym przodzie naszyta kieszen w szpic, na ktérej po Srodku
wykonany jest haft o tresci ,,PSP” w kolorze bialym. Dol koszuli podwiniety
i przestebnowany. Szwy przyszycia karczka, taczenia ramion i naszycia kieszeni stebnowane
przy krawedzi. Rekawy dhugie jednoczesciowe z rozporkiem odszytym listewka 2,0 cm
i dwiema zakladkami, wszyte w mankiety, zapinane na guziki. Mankiety zaokraglone
stebnowane, zapinane na guzik.
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2. Zagadnienia techniczne.

2.1. Tkanina zasadnicza.

Koszula wyjs$ciowa tkanina w kolorze biatym.

Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim.

Tkanina bawehiano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (wlokna baweiniane), 45% PES
(wldkna poliestrowe). Splot pldécienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja,
bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne i niemngce, sanforyzacja.

Parametry techniczne.

L.p. Nazwa wskaznika Jednostka “\:\:n'{osi Metoda badania
rskaznika
I.-FI\N
1 Szerokosé cm 15043 1 7{) %QE(T)\OU
T

2 Masa powierzchniowa g/m’ 125+6 3}\:&':',59(33
Minimalna sita zrywajgca:

3 osnowa daN 50 PN-EN 1750,
watek 25 13934-1:2002
Minimalna wytrzymato$¢ na rozdzieranie: .

; ) PN-EN ISO

4 osnowa daN 12 13937.2:2002

I -4 F4
watek 10
Liczba nitek na | dm:

5 osnowa Nit./dm 500£10 PN;E_E\]
watek 200+9 1049-2:2000

6 Minimalna odpornogé na pilling stopiert 4 lggﬁf\;?ﬁ:
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i

7 suszeniu: v " PN-ISO
osnowa v 5 7771:1994
watek ~

8 Minimalna odpornos¢ wybawier na $wiatto stopien 4-5 m\B;)l; :?919(;}
Minimalna odpornoéé wybawier na wodg:

9 zmiana barwy stopien 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/W 4.5 105-E01:1999
Minimalna edporno$é wybawien na pranie w
temp.40%C: . PN-ISO 103-

1 | soninns barwy stopien 4.5 C06:1999/
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5 Apl: 1999
Minimalna odporno$é¢ wybawiert na prasowanic na

11 wilgotno: stopics PN-EN ISO
zmiana barwy N 4.5 105-X11:2000
zabrudzenie bieli bawelny 4-5
Minimalna odporno$é wybawien na pot kwasny i

12 alkaliczny: — PN-EN ISO 105-

= zmiana barwy stopren 4-5 E04:1999
zabrudzenie bieli- B/W 4-5
Minimalna edpoerno$é wybawien na tarcie:
suche

13 osnowa/ watck stopicn 4/4 PN-EN ISO
mokre 105-X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:

|

koierz I warstwa,
komhierz II warstwa,

stojka I warstwa,
mankiety I warstwa,




AV

— plisa I warstwa.

2.3. Dodatki:
— nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex - w kolorze tkaniny zasadniczej,
— guziki dwudziurkowe koszulowe & 12 mm - 10 szt. - w kolorze koszuli.

2.4. Tablica klasyfikacji wielkosci.
Wymiary w cm

Obwdd klatki piersiowe]

Warsst 88 [92  Tos  Troo Tioa Trog Tir2 TJrie Ti2o 124 128
Obwdéd szyi
36 37 38 39 40 4] 4 43 44 45 46
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X X X
176 X XX X X X X XX X X
182 X X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402-3:2005 za wyjatkiem interwaléw wzrostu.

2.5. Warunki wykonania.

2.5.1. Maszyny:
Stebnéwka, overlock jednoiglowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.
2.5.2. Szwy 1 ciegi:

— Sciegi wg PN-P-84502:1983,

— gestos¢ Sciegdéw 40—50/dm,

— szwy wg PN-P-84501:1983 r.:

o 1.06.02/301.301 - przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wkiady
klejowe), przy wykonaniu mankietéw (nalezy uwzgledni¢ wkiad klejowy),
1.01.04/101.504 - 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow tgczacych,
5.31.01/301 - przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 - przy wykonaniu dotu koszuli,
6.08.03/301.301 - przy wykonaniu listwy zapigcia przodu (nalezy uwzglednié
wkitad klejowy),
2.42.06/301.301 - przy doszyciu karczka do tytu koszuli.
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2.5.3. Zestawienie elementdw sktadowych.

Rodzaj tkaniny ! llodé czesci sktadowvch

Lop. Nazwa clementéw sktadowych Tkanina zasadnicza Widad Klejiovry
1. | Przéd prawy | -
2. | Przdd lewy : 1 -
3. | Wkiad do plisy - 1
4. | Tyt | -
5. [ Karczek tytu 2 -
6. [ Rekaw dhugi 2 -
7. | Mankict 4 -
8. | Wkiad do mankietu - 2
9. | Listewka rozporka w rekawie 2 -
1 | Kieszen ] -
11. | Stéjka 2 -
12, | Wktad do stéiki - 1
13. | Kolnierz wierzch 1 -
14. | Kotnierz spad | -
15, | Wkiad do kotnierza — warstwa | - 1
16. | Wkiad do kolnierza — warstwa 1 - ]
Razem I8 d]

3. Opis technologii wykonania.

3.1. Tyl

Karczki zlozy¢ prawymi stronami do srodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wlozy¢ tyt
koszuli z ulozeniem po s$rodku faldy wg naci¢é, przeszyé szwem 0,7 cm od krawedzi,
odwrdcic i przestebnowac na 0,1 cm od krawedzi.

3.2. Kieszen.

Kieszen z haftem PSP goérg obrzuci¢, podwing¢ 3,5 cm i zaprasowac. Uksztattowaé kieszen
wg szablonu, zaprasowac i naszy¢ na lewg cze$¢ przodu w oznaczonym miejscu 0,1 cm
od krawedzi, zamocowaé¢ pionowym przeszyciem w odleglosci 0,8 cm od krawedzi, na
szeroko$¢ podwinigcia.

3.3. Przéd.

Brzeg prawej czgsci przodu podwing¢ dwukrotnie do spodu, zaprasowa¢ krawedz wg
oznaczen na szablonie i przestebnowac¢ w odleglosci 3 cm od krawedzi. Wzdtuz brzegu lewej
czescl przodu naprasowac wkiad klejowy, nastgpnie brzeg podwing¢ do wierzchu tworzgc
plis¢ i zaprasowac¢. Plis¢ przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od obu krawedzi.

3.4. Szwy barkowe.
Wykonaé szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

3.5. Kohierz - z odcinang stojka.

Na wierzchnia cz¢$¢ kotnierza od spodu naprasowac wkiady klejowe. Ztozy¢ wierzch i spdd
kolnierza prawymi stronami do wewnatrz i1 zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm
podktadajagc w rogach fiszbiny. Wywroci¢ kotnierz, uformowaé krawedzie, uprasowaé
1 przestebnowa¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi. Na wewnetrzng strone stojki naprasowac
wkiad klejowy, podwing¢ do spodu zapas na szewu dotu, zaprasowaé i przestebnowad
w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwinigcia. Kotnierz zszy¢ z czesciami stdjki 0,6 cm,



przewing¢ i przestebnowac po wewnetrznej stronie stojki w odleglosci 0,1 cm od wszycia
kolnierza. Zewnetrzng strong stdjki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyklym szerokosci 1,0
cm. Szew nakry¢ wewnetrzng strong stdjki i przestebnowac 0,1 cm od podwinietej krawedzi.
Na $rodku tytlu podlozy¢ wszywke informacyjna.

3.6. Rekaw dtugi.

Brzeg spodu rozporka podwingé i przestebnowac, tworzac u gory obreb do stracenia. Na
lewej stronie rekawa na odcinku rozporka przyszy¢ listewke, przewingé brzegi na wierzch,
podwing¢ i przestebnowac 0,2 cm od krawedzi formujgc zakonczenie w ,,szpic”. Zamocowac
rozporek stebnujac dwukrotnie przez szerokos¢ listewki.

3.7. Wszycie rekawow.
Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.8. Zszycie bokow.
Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuiglowym 0,8 cm, szwy przelozy¢ na tyt,
zaprasowac.

3.9. Mankiety.

Na wierzchniej czesci mankietu od spodu naprasowaé wktad klejowy, podwingé do spodu
zapas na szew 1,0 cm u gory i przystebnowaé¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi podwinigcia.
Czesci mankietu ztozy¢ prawymi stronami do wewnatrz i potaczy¢ szwem 0,5 cm. Mankiet
wywr6ci¢ na prawg strong¢ uformowaé brzegi, uprasowaé 1 przestebnowaé 0,3 cm
od krawedzi. Spodnig czg$¢ mankietu doszy¢ do dotu rekawa, formujac zaktadki wedtug
oznaczen. Nakry¢ szew wierzchem mankietu i przestebnowaé¢ wzdluz w odlegtosci 0,2 cm
od krawedzi.

3.10. Dot koszuli.
Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowac przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki i guziki.
W oznaczonych miejscach na mankietach i listwie przodu wykonaé¢ dziurki. Stosownie
do dziurek przyszy¢ guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowaé 1 zamocowac etykiete.

4. Znakowanie.

Stopnie jakosci - wedlug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia - wedtug PN-P-84531:1990.

+ Zmiana 1997.

+ Zmiana 1999.

5. Skfadanie i pakowanie

Skladanie:

Koszule nalezy sktada¢ wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie:

Koszule pakowa¢ wedtug PN-P-84509:1997.
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Koszula meska wyjsciowa - sluzbowa
z diugim rekawem

1. Przod

2. Kieszen

3. Kotnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiarow
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Koszula meska wyjsciowa - stuzbowa
z dtugim rekawem

4. Tyl
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiaréw




7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobdw i Ustug.

2) PN-P-84529:1983 - Koszule dzienne meskie.

3) PN-EN-13402-3:2005 - Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze$¢ 3: Pomiary ciata
1 wielkosci.

4) PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne - Wielkosci.

5) PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne. Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

7) PN-EN-12590:2002 - Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czesciowo z widkien syntetycznych.

8) PN-P-84507:1985 -Wyroby konfekeyjne - Stopnie jakosci.

9) PN-P-84506:1983 - Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

10) PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne - Sktadanie.

11) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe - Pakowanie, przechowywanie i transport
— Wymagania ogodlne.

12) PN-P-84531:1990 - Wyroby konfekcyjne - Oznaczenie.
+ Zmiana 1997, + Zmiana 1999.

13) PN-EN-ISO3758:2005 -  Tekstylia - Przepisy oznaczania konserwacji
z zastosowaniem symboli.

8. Wykaz rozmiaréw.

Wykonawca zobowigzany jest przesla¢é Zamawiajgcemu w pierwszym tygodniu wrzesnia
2019 r. wzory koszul w celu dobrania rozmiaru koszuli Iub dokona¢ osobiscie obmiaru
stuchaczy. Po dobraniu rozmiaréw Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy wymagane rozmiary
i ilosci.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary koszul bedg podane w zamdwieniu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielko$ci zaméwienia w okresie 6 miesi¢cy od dnia odbioru.
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II. Krawaty.
ZamoOwienie podstawowe - 110 szt. krawatow.

Zamowienie w ramach prawa opcji - do 30 szt. krawatow.

1. Opis og6lny.
Krawat wykonany z tkaniny w kolorze czarnym. Na czgsci przedniej krawatu umieszczony
jest haftowany napis o tresci ,, PSP w kolorze ztotym.

2. Zagadnienia techniczne.

2.1. Materiaty zasadnicze i pomocnicze:

tkanina zasadnicza - kolor czarny - poliester 100%,
podszewka - kolor czarny,

witoknina sztywnikowa z klejem,

nici poliestrowe zlote.

11



2.2. Charakterystyka tkaniny.

Karta skroconych warunkow technologicznych tkaniny

Przezn. Przedzy Surowiec Dtex

1. Osnowa. Poliester SPN 72 17
2. Osnowa
3. Osnowa

1. Watek Poliester DSD 78 £24

2.  Watek
Szerokos¢ + brzeg (cm): 145 +- 2 I1. Nici/10 cm
Masa liniowa (g/mb): 97 +-5 Osnowa 410 +- 8
Masa pow. (g/m?): 67 +-3 Watek 370 +- 19

Procentowy udzial surowca: poliester 100%

Uwagi:
Wytrzymato$¢ na rozciaganie osnowa 34,3 daN

watek 29,4 daN
Przepuszczalno$é pary wodnej: 80% / min
Perlenie: 3
Wodoszczelnosé: 700 mm H>O / min

2.3. Specyfikacja haftu.

11 mm

22 mm




2.4. Rysunek z wymiarami.

1380 ¢+ 10

PSP

65

Wymiary w milimetrach

Wyréb powinien posiadaé etykiete jednostkowg zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe, adres 1 znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

wielkos¢ wyrobu,

znak stopnia jakosci 1 kontroli odbioru,

miesigc i rok produkcji wyrobu,

oznaczenie sposobu konserwacji wedtug PN-EN-23758:1988.




