Szczegolowy opis przedmiotu zamoéwienia dla zadania nr I1. Zalgcznik nr 2
do SIWZ

Dostawa do siedziby Zamawiajacego koszul wyjsciowych i stuzbowych z krotkim rekawem.
I. Koszula me¢ska wyjsciowa i stuzbowa z krétkim rekawem.

Zaméwienie podstawowe:
— 110 szt. koszul meskich wyjsciowych z krétkim rekawem z kotnierzem typu ,,V”,
— 220 szt. koszul meskich stuzbowych z krétkim rekawem w tym 110 szt. z kotnierzem
typu ,,V” 1 110 szt. z kolierzem z odcinang stojka.

Zamodwienie w ramach prawa opcji:
— do 30 szt. koszul megskich wyjsciowych z krétkim rekawem,
— do 60 szt. koszul meskich stuzbowych z krotkim rekawem.

8. Opis ogoblny.
Koszula meska z kréotkimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa
w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na szes$¢
guzikow przyszytych na prawym przodzie. Przody z doszywanym obtozeniem i kolnierzem
typu ,,V” lub wykonczenie gory koszuli kolnierzem z odcinang stojkg, w tym przypadku
koszula jest zapinana na osiem guzikdéw przyszytych na prawym przodzie. Na przodach
naszyte kieszenie ze $cigtymi rogami, nakryte klapkami i zapinane na guziki. Na klapce lewej
kieszeni, po S$rodku, wykonany haft o tresci ,,PSP” w kolorze bialym. Tyl koszuli
z kontrafaldg wszyty w podwojny karczek. Na ramionach przyszyte po dwa czarne guziki
do przypigcia naramiennikow. Dol koszuli podwiniety i przestebnowany. Rekawy krotkie
z imitacjg mankietu.




2. Zagadnienia techniczne.

2.1. Tkanina zasadnicza.

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze bialym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze
niebieskim. Tkanina bawelniano-poliestrowa o skfadzie: 55% CO (wtdkna bawehiane), 45%
PES (widkna poliestrowe). Splot ptocienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja,
bielenie, barwienie, wykonczenie trudno spieralne i niemngce, sanforyzacja.

Parametry techniczne

7 nptndi
Lp. | Nazwa wskaznika Jednostka \§ f"fmf" Metoda badania
wskaznika

1 | Szerokosé cm 15043 PN-EN 1773:2000

2 | Masa powierzchniowa g/m’ 1256 PN-ISO 3801:1993
Minimalna sita zrywajgca:

-

3 | osnowa daN 50 113 gj:fwii&
watek 25 e
Minimalna wytrzymato$¢ na rozdzieranie: PRLEN 156

4 | osnowa daN 12 13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na 1 dm:

5 | osnowa Nit./dm 50010 P\ N;E7N
watek 20049 1049-2:2000

;. ; iz v w ) PN-EN ISO

6 Minimalna odpormosé na pilling stopien 4 12945-2:2002

Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i
suszeniu: i PN-ISO

G 2 .
7 osnowa s 5 T771:1994
watek -
finalig oduornost wybawieh ng dwis stopict . PN-ISO 105-
8 Minimalna odpornosé wybawieri na Swiatto stopien 4-5 B02:1997

Minimalna odpornoéé wybawien na wode:

9 | zmiana barwy stopieti 4-5 PN-EN SO
zabrudzenie bicli- B/W 4-§ 105-E01:1999
Minimalna odpomoéé wybawicen na pranic w

10 temp.40%C: T PN-ISO 105-
zmiana barwy stopien 4-5 C06:1999/Apl: 1999
zabrudzenic tk. towarzysz. 4-5
M.inimah?a odpornodé wybawieri na prasowanic na PN-EN ISO

jj | ¥Hlgato: stopief 105X 11:2000
zmiana barwy 4.5
zabrudzenie bicli bawelny 4_;

Minimalna odporno$¢ wybawien na pot kwasny i
12 alkaliczny: stonic PN-EN ISO
= | zmiana barwy sopte 4-5 10SE04:1999
zabrudzenie bieli- B/W 4-3
Minimalna odporneéé wybawieri na tarcie:
suche

13 | osnowa/ watek stopient 4/4 PN-EN ISO
mokre 105X12:1999
osnoww watck 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:
— kotnierz I warstwa,
— kotnierz II warstwa,
— stojka I warstwa,
— patki I warstwa.



2.1. Tkanina zasadnicza.

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze
niebieskim. Tkanina bawelniano-poliestrowa o sktadzie: 55% CO (wtdkna bawelniane), 45%
PES (wi6kna poliestrowe). Splot ptocienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja,
bielenie, barwienie, wykonczenie trudno spieralne i niemngce, sanforyzacja.

Parametry techniczne

74 4
Lp. | Nazwa wskaznika Jednostka “‘ f”f°$“ Metoda badania
wskaznika
Szerokosé cm 15043 PN-EN 1773:2000

2 | Masa powierzchniowa g/m’ 12516 PN-ISO 3801:1993
Minimalna sita zrywajgca:

. .

3 | osnowa daN 50 IN ENISO

, < 13934-1:2002
walek 25
Minimalna wytrzymato$é na rozdzicranie: BB TS

4 | osnowa daN 12 13937.2:2002
watck 10
Liczba nitek na 1 dm:

5 | osnowa Nit./dm 500410 P(N; E}'
ol S0 1049-2:2000

5 s - i e , PN-EN ISO

6 Minimalna odpornoéé na pilling stopien 4 12945-2:2002
Maksymalna zmiana wymiardw po praniu i

7 suszeniu: o 5 PN-ISO
osnowa _ ’ N 7771:1994
watck -

. . . . PN-ISO 105-
v alie L varuibarons Sl iy vl . itk A5

8 Minimalna odporno$é wybawienl na $wiatto stopien 4-5 B02:1997
Minimalna odpornosé wybawien na wodg:

9 | zmiana barwy stopieri 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenice bicli- B/W 4-3 105-E01:1999
Minimalna odpornoéé wybawicen na pranic w

10 temp.40%C: stopict PN-ISO 105-
zmiana barwy SIople 4-5 C06:1999/Apl: 1999
zabrudzenic tk. towarzysz. 4-§
t;l;;:}::;nlr.m odpornod¢ wybawieri na prasowanice na PN-EN ISO

11 S stopien 105X11:2000
zmiana barwy A
zabrudzenie bicli bawelny i
Minimalna odpornoéé¢ wybawien na pot kwasny i

12 alkaliczny: stopien PN-EN ISO

< | zmiana barwy Sopte 4-5 10SE04:1999
zabrudzenie bieli- B/W 4-5
Minimalna odporno$¢ wybawien na tarcie:
suche

13 | osnowa/ watek stopienl 4/4 PN-EN ISO
mokre 105X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:
— kolnierz I warstwa,
— kolnierz II warstwa,
— stojka I warstwa,
— patki I warstwa.



2.3. Dodatki:
nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej;
guziki koszulowe czterodziurkowe o $rednicy 12 mm;

8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kolierzem typu ,,V”);

10 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem z odcinang st6jka);

4 szt. w kolorze czarnym.

2.4. Tablica klasyfikacji wielkosci.

Wymiary w cm

Obwdd klatki picrsiowej
88 | 92 | 96 [ 100 [ 104 [ 108 | 112 [ 116 | 120
Wzrost Obwdd szyi

36 37 38 39 40 41 4 43 44
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X % X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402-3:2005 za wyjatkiem interwatow wzrostu.

2.5. Warunki wykonania.
2.5.1. Maszyny:

stebnéwka, overlock jednoigtowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.
2.5.2. Szwy i Sciegi:

Sciegi wg PN-P-84502:1983,
gestos¢ Sciegdw 40 — 50/dm.

Szwy wg PN-P-84501:1983
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wkiady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwdw taczacych,

5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.6. Zestawienie elementow sktadowych.

Rodzaj tkaniny / I1oé¢ czgsei skladowych
L.p. Nazwa clementdw sktadowych Thaniia sassdiions Wklad klejowy
1. | Przdéd prawy 1 -
2. | Przdd lewy 1 -
3. | Tyt 1 -
4. | Karczek tylu 2 -
5. | Rgkaw krétki 2 -
6. | Kieszen 2 -
7. | Klapka kicszeni - wicrzch 2 -
8. [Klapka kieszeni - spéd 2 -
9. | Wkiad do klapki - 2
10. | Kotnierz wierzch 1 -
11. | Kolnierz spodni 1 -
12. | Wkiad do kohierz a— warstwa | -
13. | Wktad do kolnierza — warstwa Il - 1
14. | Stojka (wersja alternatywna) 2
15. | Wktad do stéjki(wersija alternatywna) 1
Razem 15 (+2) S (+1)

(O8]



3. Opis technologii wykonania.

3.1. Tyt

Karczki ztozy¢ prawymi stronami do srodka. Migdzy karczek spodni i wierzchni whozy¢ tyl
koszuli z ufozeniem po $rodku faldy wg nacigé, przeszyé szwem 0,7 cm od krawedzi,
odwrdci¢ i przestebnowa¢ na 0,1 cm od krawedzi.

3.2. Kieszen.

Kieszen gérg podwing¢ 2,3 + 2,6 cm, zaprasowaé i przestebnowaé w odleglosci 2,6 cm od
gornej krawedzi. Uksztaltowa¢ wg szablonu, zaprasowa¢ i naszy¢ na lewg i prawg czesé
przodu w oznaczonym miejscu 0,1 cm od krawedzi, zamocowaé pionowym przeszyciem w
odlegtosci 0,8 cm od goérnej krawedzi.

3.3. Klapka kieszeni.

Na wierzch klapki od spodu naprasowa¢ wktad klejowy, zlozy¢ wierzch i spoéd klapki
prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢. Wywroci¢ klapke, uformowaé brzegi, zaprasowaé i
przestebnowa¢ w odleglosci 0,7 cm od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykonaé
dziurke. Klapki naszy¢ nad kieszeniami w oznaczonym miejscu, przewingé, zaprasowaé i
przestebnowac¢ w odleglosci 0,7 cm od krawedzi przyszycia.

3.4. Przod.

Brzegi przodéw obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym, podwingé do spodu na 0,8 cm i
przestebnowac na 0,2 cm od krawedzi. Nastgpnie krawedzie podwing¢ na 4,0 cm, zaprasowaé
1 przestebnowa¢ w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi.

3.5. Szwy barkowe.
Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuiglowym.

3.6. Kohierz.

Na lewg strong czgsci wierzchniej kotnierza naklei¢ wklad podstawowy i powlekany. Spodnig
czgs¢ kotnierza przyszy¢ do podkroju szyi. Wierzchnig czes$¢ kotnierza przyszyé do oblozenia
przodu. Nastepnie polgczy¢ czesci kotnierza, wywrdci¢ i przestebnowa¢ na 0,2 cm krawedzie
przewinigcia przodéw od wewnatrz. Kotnierz wywréci¢, uformowaé tak, aby rogi byty
jednakowe i przestebnowaé na 0,5 cm.

3.6.1. Kokierz z odcinang stéjka.

Na wierzchnig czgs$¢ kotnierza od spodu naprasowaé wkiady klejowe. Ztozyé wierzch i spod
kotnierza prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm
podktadajgc w rogach fiszbiny. Wywrdci¢ kotnierz, uformowaé krawedzie, uprasowaé i
przestebnowa¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi. Na wewnetrzng strone stdjki naprasowad
wktad klejowy, podwingé do spodu zapas na szew u dotu, zaprasowaé i przestebnowaé w
odleglosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kolnierz zszy¢ z czesciami stojki 0,6 cm,
przewingC i przestebnowaé po wewnetrznej stronie stdjki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia
kolnierza. Zewnetrzng strong stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyklym szerokosci 1,0
cm. Szew nakry¢ wewnetrzng strong stdjki i przestebnowac 0,1 ¢cm od podwinietej krawedzi.
Na srodku tytu podtozy¢ wszywke informacyjna.

3.7. Rekaw krotki.
Dolny brzeg r¢kawa podwina¢ wg oznaczen do wewnatrz, zaprasowaé i przestebnowaé w
odlegtosci 0,7 cm od podwinietej krawedzi tworzgc imitacje mankiecika o szerokosci 3,0 cm.



Zszy¢ rekaw, szew przewingé do tylu i zamocowa¢ w dolnej czesci wzdtuz szwu zszycia w
odlegtosci 0,3 cm.

3.8. Wszycie rekawow.
Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.9. Zszycie bokow.
Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuiglowym 0,8 ¢cm, szwy przelozy¢ na tyl,
zaprasowac.

3.10. D6t koszuli.
Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowaé przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki i guziki.
W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykonaé dziurki. Stosownie do
dziurek przyszy¢ guziki.

3.12. Koszulg oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowaé i zamocowaé etykiete.

4. Znakowanie.

Stopnie jakosci — wedlug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedlug PN-P-84531:1990.

+ Zmiana 1997.

+ Zmiana 1999.

5. Pakowanie i sktadanie.

Sktadanie

Koszule nalezy sktada¢ wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie

Koszule pakowa¢ wedtug PN-P-84509:1997.



kawem.

im re

otki

— stuzbowa z kr

wyjsciowa

. Koszula meska

r

1Ca wymiarow

6. Tabl

Wymiary w cm

0T

$'61

6l

ogomoyieq
NAMZS PO TUDZSIIY 2$0}39[Po

npozid
1Zpdmery po 1wazsary 9soj5a|po
UazZsory|

wy

njA} ypossod nylogs gsozorazs

A1 nypoisod BZIDIUJOY PSON0IOZS

v,
1

3Y[01S M BIDAZSM Op BOUOY 0F01ISO
po npozid z ezIoIujOy JSONOIZS

vy
o
X

¢y

wy
—
=

v
D
™M

eyIZNT BYpoIs
0p 1ynIZp BOU0Y po 1y(0s ssodnyp

0

4y

0r

6¢

h13

BIUBWIRIRZ NUI| Z0YPZA 9505 0|
(AumAyewroye) zIatujoy|

v,

npozid Z ezIolujoy 9$0y010z8

2\v,

w,
o~

nj&) nypoisod BZIDIUujoy 9503 0I9ZS

o]

vy £y

0v

L€

9¢

RIDZSM TIUT| ZDJpZM D§OBN|p
ZIDIUj0Yy

NIDLUBW [IOR}IWUT 950 0I0ZS

R

0¢

njop op elaAzsm po pso5nyp
Ameydy

< o|w

LEl 43

[

0Tl

9l

0r1

901

201

njop n

o=

9¢l 0f1

0C1

Cll

801

F01

001

ased &

3El FEl

9l

301

FII

0Ll

901

yoed pod
pPoOMqo

<O

(ae]

0

njop n guozZIarw npozid
1ZpAmeDy eivdiuimpod 2500102

. . . . 77
pozid

(o]

—
=

0°€8

0'[8

0'6L

0'LL

0L

njop
op vziotujoy viokzsm po nj) 9soSnyp
AL

5

Ll

wy

vl

tl

Tl 11

0l

[

8

L

9

s

)

€

“do

TAY2PO

381

9Ll

0Ll

12

44 14

44

1y

07

6€

3¢

LE

9¢

1AZS pOMqQ

0zl | oIl

Cil | gor [ vor T ool T 96 [ @6 | 88

1S01Z A\

lomarsiard ey pomqo

eI
WAM

atuaiujofezozsm




(o]

0BaMmOYIeq
nMzs po eyIZnd 9§043o|po

w,

MBI BIZAZS M PO WAMOYIR]
aimzs Azid ey1zng psofSapo

lanysieye1q o01ef BU
Amosedez uopaf zelo yornizp Snjpom
bitznH

fee]

&l
—_

yoeyjed
M 1ZPIMRDY PO 1INLZP 950JF0[pO

i

npozid
LZPdMeLY po Yalnizp 950j30|po

vy
N

LeNINIZPp AZpJIw 950§59]po

06

nizp fezsmiord eYpoIs
Op BZIOIUJOY BIDAZSM PO 950}30[po

BNz

g€l

TuozZsary oyjed psoyorazs

09

tazsary yjed psoSngp

0€l

TUDZSATY 9S0Y0I0ZS

01

WAINPOIS RUOZIAIW [UZSalY 9508 0p

§'61

6l

81

ofamoyieq
nmzs po ozsany myed ssoi3appo

91

Pl

01

6

vy

C




Koszula meska wyjsciowa - sluzbowa

z krotkim rekawem

1. Przod

2. Kieszen

3. Kolnierz spodni

4. Keinlerz wierzchni

5. Alternatywne wykonczenie gory kaszul

Uwaga: wymiary pedane na rysunku
weadiug tadlicy wymiarow



1a

43

.....................

40

Koszula meska wyj$ciowa - stuzbowa
z krotkim rekawem

6. Tyt
7. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiaréw



7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug.

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne me¢skie.

3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze¢s¢é 3: Pomiary ciata
1 wielkosci.

4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekecyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

7) PN-EN-12590:2002 Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czes$ciowo z widkien syntetycznych.

8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.

9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.

11)PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport
-Wymagania ogdlne.

12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997, + Zmiana 1999.

13)PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji

z zastosowaniem symboli.

8. Wykaz rozmiarow.

Zamédwienie podstawowe.

Zamawiajacy poda wykaz rozmiarow koszul wyjsciowych 1 stuzbowych meskich
z krotkim rekawem po podpisaniu umowy.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary koszul bedg podane w zamdwieniu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielko$ci zaméwienia w okresie 6 miesi¢cy od dnia odbioru.
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II. Koszula damska wyj$ciowa i stuzbowa z kréotkim rekawem.

Zamédwienie podstawowe:
— 5 szt. koszul damskich wyjsciowych z krotkim rekawem z kotnierzem typu ,,V”,
— 10 szt. koszul damskich stuzbowych z krétkim rekawem w tym 5 szt. z kotierzem
typu,,V” 15 szt. z kolierzem z odcinang stdjka.

Zamoéwienie w ramach prawa opcji:
— do 10 szt. koszul damskich wyjsciowych z krétkim rekawem,
— do 20 szt. koszul damskich stuzbowych z krétkim rekawem.

1. Opis ogolny.

Koszula damska dla strazaka PSP z krotkimi rekawami o zrdéznicowanym przeznaczeniu:
koszula wyjsciowa w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula
zapinana na sze$¢ guzikow. Przody z doszywanym oblozeniem i kolnierzem typu V.
Na przodach naszyte kieszenie ze Scigtymi rogami, nakryte klapkami i zapinane na guziki.
Na lewej klapce haft o tresci ,,PSP” w kolorze biatym. Tyl koszuli z kontrafatdg wszyty
w podwojny karczek. Na ramionach przyszyte po dwa czarne guziki do przypiecia
naramiennikéw. D6t koszuli podwinigty i przestebnowany. Rekawy krotkie z imitacja
mankietu. Uwaga: dopuszcza si¢ alternatywne wykonczenie gory koszuli kolierzem
ze stojka.
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2. Wymagania techniczne.
2.1. Tkanina zasadnicza.

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze bialym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze
niebieskim. Tkanina baweiano-poliestrowa o skladzie: 55% CO (wtékna bawetniane), 45%
PES (widkna poliestrowe). Splot ptécienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja,
bielenie, barwienie, wykonczenie trudno spieralne i niemngce, sanforyzacja.

N

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wartosé Metoda badania
wskaznika
1. Szerokos¢ cm 150+ 3 PN-EN
1773:2000
2. Masa powierzchniowa g/m? 125+ 6 PN-ISO
3801:1993
3. Min. sila zrywajaca: daN PN-EN ISO
osnowa 50 13934-1:2002
watek 20
4. Min. wytrzymatos¢ na PN-EN ISO
rozdzieranie daN 13937-2:2002
osnowa 12
watek 10
S, Liczba nitek na 1 dm: PN-EN
osnowa nit./dm 500+ 10 1049-2:2000
watek 200+ 9
6. Min. odpornosé na piling stopien 4 PN-EN ISO
12945-2:2002
7. Max. zmiana wymiaréw po PN-ISO
praniu i suszeniu: % 7771:1994
- osnowa 2
watek 2
8. Min. odpornos¢ wybarwien na stopien 4-5 PN-ISO105-B02:2006
$wiatlo
9. Min. odporno$¢ wybarwien na stopien PN-EN ISO
wode: 105-EO1:1999
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie bieli-B/W 4-5
10. | Min. odporno$¢ wybarwiefi na | stopien PN-ISO 105-C06:1999
pranie w temp.40°C: Apl:1999
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5
11. | Min. odpornos¢ wybarwien na | stopien PN-EN ISO 105-
prasowanie na wilgotno: X11:2000
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie bieli bawelny 4-5
12. | Min. odporno$¢ na pot kwasny | stopien PN-EN ISO 105-
i alkaliczny: E04:1999
zmiana barwy 4-5
zabrudzenie bieli- B/'W 4-5
13. | Min. odporno$¢ wybarwien na | stopien PN-EN ISO
tarcie: 105-X12:1999
suche
osnowa/watek 4/4
mokre
osnowa/watek 4/4
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2.2. Tablica klasyfikacji wielkosci.
- kolnierz I warstwa,

- kolnierz II warstwa,

- stojka I warstwa artykut,

- patki I warstwa .

2.3. Dodatki:
a) nici poliestrowo — poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex - w kolorze tkaniny zasadniczej;
b) guziki czterodziurkowe koszulowe o $rednicyl2 mm;

- 8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotierzem typu ,,V”);

- 10 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem z odcinang stdjka);

- 4 szt. W kolorze czarnym.

2.4. Warunki wykonania.

2.4.1. Maszyny: stebnéwka, overlock jednoiglowy, overlock dwuigltowy, dziurkarka,
guzikarka.

2.4.2. Szwy 1 $ciegi:
- sZWy wg pozycji 5) punktu 7,
- $ciegi wg pozycji 6) punktu 7,
- gestosc sciegow 40 — 50/dm.
Szwy wg PN-P-84501:1983
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wktady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow tgczacych,
5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.5. Zestawienie elementow sktadowych.

~ Rodzaj tkamny / Hlos¢ czeser
] Nazwa elementow skladowych s siladavyl
| Lp. . Tkanina
- Wkiad klejowy
] zasadnicza
i 2 3 4
1. Przod prawy 1 -
{ 2. Przod lewy 1 -
| 3. Tyt 1 -
4, Karczek tylu 2 -
5. Rekaw krotki 2 -
6. Kieszen 2 -
7. Klapka kieszeni - wierzch 2 -
8. |Klapka kieszen: - spod 2 -
EA Wklad do klapk: - 2
- 10. | Kolnierz wierzch 1 -
11. |Kolnierz spodni 1 -
| 12. | Wkiad do kolnierz a— warstwa I - 1
13. | Wklad do kolnierza — warstwa II - 1
14. | Stéjka (wersja altermatyivna) 2
15. | Wklad do stojki(wersja alternatywna) 1
Razem 15 (+2) 5(+1)




2.6. Tablica klasyfikacji wielkosci.

Wymiary w cm

Obwod klatki piersiowej

88 [ 92 | 96 | 100 [ 104 [ 108 | 112 | 116 | 120

Wzrost 3

Obwéd szyi
36 37 38 39 40 41 42 43 4
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13402 — 3: 2005 za wyjatkiem interwaléw wzrostu.

3. Opis technologii wykonania.

3.1. Tyl

Karczki ztozy¢ prawymi stronami do srodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wlozy¢ tyt
koszuli z utozeniem po $rodku faldy wg nacigé, przeszyé szwem 0,7 cm od krawedzi,
odwrdci¢ i przestgbnowac na 0,1 cm od krawedzi.

3.2. Kieszen.

Kieszen gorg podwinag¢ 2,3+2,6cm, zaprasowaé i przestebnowa¢ w odleglosci 2,6 cm. od
gornej krawedzi. Uksztattowaé wg szablonu, zaprasowac i naszy¢ na lewa i prawg cze$é
przodu w oznaczonym miejscu 0,lcm od krawedzi, zamocowaé pionowym przeszyciem w
odlegtosci 0,8cm od gornej krawedzi.

3.3. Klapka kieszeni.

Na wierzch klapki od spodu naprasowa¢ wklad klejowy, zlozyé wierzch i spéd klapki
prawymi stronami do wewnatrz i zszyé. Wywroci¢ klapke, uformowaé brzegi, zaprasowaéd
1 przestebnowa¢ w odleglosci 0,7cm od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykonaé
dziurke. Klapki naszy¢ nad kieszeniami w oznaczonym miejscu, przewingé, zaprasowaé
1 przestebnowa¢ w odlegtosci 0,7cm od krawedzi przyszycia.

3.4. Przod.

Brzegi przodéw obrzuci¢ na overlocku jednoiglowym, podwingé¢ do spodu na 0,8cm
1 przestebnowa¢ na 0,2 cm od krawedzi. Nastepnie krawedzie podwingé na 4,0cm,
zaprasowac i przestgbnowa¢ w odlegtosci 0,7cm od krawedzi.

3.5. Szwy barkowe.
Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

3.6. Kohierz.

Na lewg strong czesci wierzchniej kohierza naklei¢ wktad podstawowy i powlekany. Spodnig
czgs¢ kolnierza przyszy¢ do podkroju szyi. Wierzchnig czes$¢ kotnierza przyszy¢ do oblozenia
przodu. Nastepnie polaczy¢ czgsci kotnierza, wywrdcic i przestebnowaé na 0,2 cm krawedzie
przewinigcia przodéw od wewnatrz. Koierz wywrdci¢, uformowaé tak aby rogi byty
jednakowe i przestgbnowac na 0,5cm.
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3.6.1. Kotnierz z odcinang stdjka.

Na wierzchnig czes$¢ kotnierza od spodu naprasowaé wktady klejowe. Ztozy¢ wierzch 1 spod
kotnierza prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm
podktadajagc w rogach fiszbiny. Wywréci¢ kotnierz, uformowaé krawedzie, uprasowaé i
przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi. Na wewnetrzng strong stojki naprasowac
wkiad klejowy, podwing¢ do spodu zapas na szew u dotu, zaprasowaé 1 przestebnowaé w
odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwinigcia. Kotnierz zszy¢ z czg¢sciami stéjki 0,6 cm,
przewing¢ i przestebnowaé po wewnetrznej stronie stojki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia
kolnierza. Zewnetrzng strong stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyklym szerokosci 1,0
cm. Szew nakry¢ wewnetrzng strong stojki i przestebnowac 0,1 cm od podwinigtej krawedzi.
Na $rodku tytu podlozy¢ wszywke informacyjna.

3.7. Rekaw krétki.

Dolny brzeg rekawa podwing¢ wg oznaczen do wewnagtrz, zaprasowaé 1 przestgbnowac
w odlegtosci 0,7 cm od podwinietej krawedzi tworzac imitacj¢ mankiecika o szerokosci 3,0
cm. Zszy¢ rekaw, szew przewing¢ do tytu i zamocowaé w dolnej czesci wzdhuz szwu zszycia
w odlegtosci 0,3 cm.

3.8. Wszycie rekawdw.
Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.9. Zszycie bokow. i
Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetoSy¢ na tyt,
zaprasowac.

3.10. D6t koszuli.
Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i1 przestebnowac¢ przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki i guziki.
W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykona¢ dziurki. Stosownie do
dziurek przyszy¢ guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowaé i zamocowac etykiete.
4. Znakowanie.

Stopnie jakosci — wedtug PN-P-84507:1985

Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990 + Zmiana 1997 + Zmiana 1999

5. Pakowanie i sktadanie.

Sktadanie: Koszule nalezy sktada¢ wedlug PN-P-84530:1990.
Pakowanie: Koszule pakowa¢ wedlug PN-P-84509:1997.
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7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug.

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.

3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze$¢ 3: Pomiary ciata
1 wielkosci.

4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

7) PN-EN-12590:2002 Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub
czesciowo z wiokien syntetycznych.

8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.

9 PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

10)  PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.

11)  PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport
-Wymagania og6lne.

12)  PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997, + Zmiana 1999.

13)  PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji
z zastosowaniem symboli.

8. Wykaz rozmiardw.

Zamoéwienie podstawowe.

Zamawiajagcy poda wykaz rozmiaréw koszul wyjsciowych 1 stuzbowych damskich
z krétkim rekawem po podpisaniu umowy.

W przypadku korzystania z prawa opcji rozmiary koszul bedg podane w zaméwieniu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wymiany rozmiarow
do 20% wielko$ci zaméwienia w okresie 6 miesi¢cy od dnia odbioru.

ik Dziatu
no-Gospodarczege

20

.. mgr Adam Zbucki



