Szczegotowy opis przedmiotu zamdéwienia dla zadania nr IX. Zalgcznik nr 9
do SIWZ

Dostawa do siedziby Zamawiajgcego munduréw stuzbowych meskich z obszytymi
naramiennikami i oznakg SAPSP.

I. Mundur sluzbowy meski.

Zamowienie podstawowe - 96 szt. munduréw stuzbowych meskich z obszytymi
naramiennikami dla kadetow.

ZamoOwienie w ramach prawa opcji - do 30 szt. mundurdéw stuzbowych meskich z obszytymi
naramiennikami dla kadetow.

1. Opis ogdlny

Mundur stuzbowy meski, sktada si¢ z bluzy olimpijki i spodni. Bluza jednorzedowa zapinana
na pie¢ guzikdéw krytych listwg. Kolnierz i wylogi wykladane. Tyt bluzy dwuczesciowy
ze szwem posrodku, stebnowanym podwdjnie. Na czgsciach przodéw naszyte dwie kieszenie
gorne z fatdkami, nakryte klapkami, zapinane na jeden guzik. Na szwach barkowych
przypiete naramienniki. Rekawy dwuczgsciowe, z rozporkiem w szwie tokciowym, u dotu
doszyty mankiet zapinany na dwa mate guziki. Na bokach w dolnej czesci przodu i tytu
zaktadki. Dot bluzy wszyty w pasek, ktorego lewa cze$¢ jest przedluzona i1 zapinana
na klamre naszytg na prawej czegsci paska. Bluza od wewnatrz wykonczona podszewka.
Na obu przodach podszewki wykonane sg kieszenie wewnetrzne zapinane na mate guziki
i zapinki wykonane z poszewki. Spodnie diugie, zwezane ku dolowi. W przednich czesciach
nogawek dwie zaktadki i zaprasowany kant, a w tylnych dwie zaszewki. Gora spodni wszyta
w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedtuzeniu linii szwu srodkowego tytu, zapinany na dwa
guziki. Pasek od wewnatrz wykonczony gurtem. Na pasku rozmieszczono osiem
podtrzymywaczy, po bokach naszyte S$ciggacze do regulacji obwodu spodni. Rozporek
zapinany na zamek btyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory
kieszeni przy krawedziach podwdjnie przestebnowane. W prawej tylnej czesci nogawki
kieszen cieta, z jedng listewka.




2. Zagadnienia techniczne.
2.1. Tkanina zasadnicza.
Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Wartos¢ wskaznika
Lp. Nazwa wskazZnika Jednostka dla tkaniny Metoda badania
1. | Szerokosdé cm 144 +/- 2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 PN-ENISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 PN-88/
watek 13x2 — 14x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na centymetr:
osnowa nitek/cm 62 +/- 6 PN-EN
watek 45 +/- 6 1049-2:2000
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 PN-EN ISO 13934-1:2002
watek 30
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nic wigeej
niz) % PN-EN ISO
osnowa 60 13934-1:2002
wytek 40
7. | Odpornoé¢ na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-09/
[TWW:1999
8. | Odpreznodé po zmigciu (nie mniej niz) stopnie 3 PN-ISO 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu w
wodzie (nic wigeej niz) % PN-ISO
0SNowa 2,5 7771:1994
wytck 2,0
10. Stopicn odpornoéci wybarwieii na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcic mokre 4 PN-EN ISO 105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4 -5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranic 40° zmiana barwy 4-3
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny zmiana barwy 4-3
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-§ 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne ,, 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
1. | Sktad surowcowy % welna — 65
elana — 35 -
12. | Splot - ptdécienny, lub skodny.
lub kombinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorcy




2.2. Dodatki:

— podszewka wiskozowa (sktad surowcowy: wiskoza 100%: mp 90 g/m2, ml 126 g/m),

— tkanina kieszeniowa poliestrowa (sktad surowcowy: poliester 100%; mp 68 g/m2)),

— wkiad odziezowy z podwdjnym punktem kleju (sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza
69%; mp 70 g/m?2),

— whkiad odziezowy tkany (sktad surowcowy: bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza
27%; mp 193 g/m?2),

— wkiad wtdkninowy (sktad surowcowy: poliester mp 120 g/m2),

— nici 150 dtex x 2 100% poliester,

— guziki marynarkowe czterodziurkowe i 20 — 5 szt.,

— guziki czterodziurkowe I 14 — 17 szt.,

— zamek blyskawiczny spiralny,

— tasma spodniowa,

— tasma klejgca,

— tasma konfekcyjna,

—  wklady barkowe,

— ta$ma wieszakowa,

— wszywka firmowa,

— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji 1 szt.,

— wieszak duzy,

— worek foliowy,

— metka,

— plomba,

—  gurt spodniowy,

—  wszywka rozmiarowa,

— woreczek na guziki,

—  wszywka zegarowa,

— tasma wkiad klejacy,

— tasma do lamowania,

tasma dystynkcyjna koloru ztotego szer. 5 mm.

2.3. Warunki wykonania.

2.3.1. Maszyny:

stebnéwka jednoigtowa, stebnéwka dwuiglowa, stebnowka z lamownikiem, overlock
jednoigtowy, overlock dwuiglowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy,
dziurkarka, guzikarka, ryglowka, klejarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i $ciegi :

—  szwy wg pozycji 4) punktu 11,

— Sciegi wg pozycji 5) punktu 11,

—  gesto$é $ciegdw 40—50/1 dm.

Bluza

1.01.01/301 - szwy taczace w wierzchniej czgsci bluzy:, barkowe, boczne, tylny,

wewnetrzne w rekawach, wszycia rekawow, doszycia spodniej czgsci mankietow i

spodniej czescei paska,

— szwy laczagce w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i lokciowe w
rekawach, doszycia kolnierza wierzchniego 1 oblozen do podszewki, wszycie
rekawow,



— oraz: doszycie kolnierza wierzchniego do oblozen, zszycie spodniej czesci
kolnierza,zszycie spodniej czesci kotnierza, zszycie mankietéw 1 paska do klamry,
odszycie naramiennikow, odszycie rozporkow w rekawach, naszycie wszywki
firmowej na podszewke, a takze w kieszeniach wewnetrznych: doszycie worka do
maskownicy i zeszycie worka,

1.06.02/301.301 - odszycie i stebnowanie patek kieszeni goérnych,

3.05.01/301 - lamowanie kieszeni goérnych,

1.04.01/301 - doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki
do podszewki,

2.02.03/301 - doszycie kolnierza spodniego do podkroju szyi i przestebnowanie,
4.03.03/301 - przyszycie stojki do kotnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,
2.20.03/301.301 - naszycie kieszeni gérnych,

1.06.01/301 - zaszycie otworow w podszewce rekawow,

8.03.07/301/504 - wykonanie podtrzymywaczy.

Spodnie
6.01.01/504 - zabezpieczenie brzegdw przed strzepieniem,
1.01.05/301.504 - wykonanie szwu tylnego i1 s$rodkowego przodu oraz szwow

wewnetrznych i zewnetrznych nogawek,

1.01.03/401.504 - zszycie workow kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 - wykonanie dtuzszych krawedzi w Sciggaczach paska,

2.02.08/301 - doszycie wierzchniej czesci paska do gory spodni,

1.06.03/301 - wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 - zszycie zaszewek, przestebnowanie otwordw kieszeni bocznych, wykonanie
krétszych

krawedzi Sciggaczy paska,

8.03.07/ 301.504 - wykonanie podtrzymywaczy.

W szwach 1gczacych elementy munduru, ktoére sg podklejone, nalezy uwzglednié
zastosowanie wktadow klejowych.

Uwaga:
W bluzie potaczenia nitkowe wykonane sg:

— na stebnowce z lamownikiem (lamowanie gérnego brzegu kieszeni naktadanych),

— na dziurkarce - dziurki w lewej czesci przodu, w naramiennikach, klapkach
kieszeni oraz mankietach,

— na guzikarce - przyszycie guzikéw,

— na stebnowce dwuigtowej - stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu,
wylogéw 1 kolnierza, a takze przestebnowanie naramiennikéw, paska, szwow
doszycia patek 1 nastebnowanie kieszeni na czeSci przodow. Przeszycia
wykonywane sg w odleglosci 0,2 cm od krawedzi elementéw, badz od miejsca
doszycia, na maszynie o rozstawie igiet 0,64 cm,

— na stebnowce jednoiglowej - wszystkie pozostale szwy, przy czym ich szerokosé¢
wynosi 1,0 cm z wyjgtkiem stebnowania $ciegiem jednoliniowym, ktore jest
wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu.

W spodniach potgczenia nitkowe wykonane s3:

— na overlocku jednogtowym - obrzucenie brzegow wykrojow i elementow,

— na overlocku dwuiglowym - zszycie dolnych brzegow workow kieszeni bocznych,
bocznych brzegow kieszeni tylnej,

— na dziurkarce - wykonanie dziurek na pasku i Sciggaczach paska w przypadku, gdy
regulacja wykonana jest za pomocg guzikdw,



— na guzikarce - przyszycie guzikow,

— na ryglowce - konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych,
listewka zamka btyskawicznego,

— na stebnowce - wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm
z wyjatkiem szwu siedzeniowego, ktéry ma na dlugosci zmienng szerokosc,
oraz naszycia elementow spodni na tasmy zamka bltyskawicznego — szwy

te powinny mie¢ szeroko$¢ zalezng od potozenia punktéw technologicznych.

2.4. Zestawienie elementéw sktadowych bluzy.

Ep. Nazwa elementéw skladowych Rodzaj tkaniny / Hos¢ cz¢éei sktadowych
Tkanina zasadnicza | Podszewka Wkiad klejowy Watolina
1. Przéd 2 - - -
2. Przéd - 2 - -
3. Przdd - - 2 -
4. Tyt 2 - -
5. Tyt 2 - -
6. Rekaw - cz¢séé wicrzehnia 2 - - -
7. Rekaw — czgéé wicrzehnia 2 - -
8. Rekaw — czg$c spodnia 2 - - -
9. Rekaw — czgé¢ spodnia - 2 - -
10. Mankiet 2 -
11. Mankiet - 2
12, Kieszen gérna 2 - - -
13. Klapka kieszeni gérnej 2 - -
14, Klapka kicszeni gérnej - 2 = =
15. Klapka kicszeni gémej - - 2 -
16. Wypustka Kicszeni wewngtrzne| 4 - - -
17. Worek kicszeni wewngtrznej - 2 - -
18. Zapinka kieszeni wewngtrzne| 2 -
19. Maskownica kieszeni wewngtrznej - 2 - -
20. Oblozenie przodu 2 - - -
21. Obtozenie przodu - - 2 -
22 Listwa krytego zapigcia - 2 - -
23. Listewka z dziurkg (na pasku) - 1 - -
24, Kotnierz spodni 1 - - -
25. Kotnierz spodni - - 1 -
26. Kotnierz wierzchni | - - -
27. Kotnierz wierzchni - - 1 -
28. Stdjka do kotnierza spodniego 1 - - -
29. Stéjka do kotnierza spodniego - - 1 -
30. Stéika do kohierza wierzchniego 1 - - -
31. Stéjka do kotnicrza wierzchniego - - 1 -
32. Pasek do dotu bluzy 1 - - -
33. Pasck do dotu bluzy - - 1 -
34. Pasek do klamry | - - -
5. Naramiennik 4 - - -
36. Naramiennik - - 2 -
37. Wkiad- kula r¢kawa - - - 2
38. Wicszak - | - -
Razem 30 20 15 2




2.5. Zestawienie elementdéw sktadowych spodni.

Rodzaj tkaniny / [los¢ czgsdcei sktadowych

Lp.[ Nazwa elementéw sktadowych : - - o> -
P y Tkanina zasadnicza Kieszenidwka Wktad z klejem

1. | Przednia cze$é nogawki
2. | Tylna cz¢$é nogawki
3. | Pasck wierzchni
4
S

I |t2 |t

o

Pasek - wktad

Sciagacz paska

6. | Listewka lewa

7. | Listewka prawa

8. | Maskownica kicszeni bocznej
9. | Wypustka kicszeni tylnej

10. | Maskownica kieszeni tylnej
11. [ Worek kieszeni bocznej

12. | Worek kieszeni tylnej 1
13. | Podtrzymywacze
Razem
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. Opis technologii wykonania bluzy.

.1. Podklejanie elementow.

Wykroje czesci przodu, oblozen, klapki kieszeni gdérnych, naramiennikéw, wierzchniej i
spodniej czesci kohierza, wierzchniej i spodniej czesci stdjki, paska oraz mankiety podkleié
na klejarce wktadami z naniesionym klejem.

W W

3.2. Obrobka wstepna elementow kieszeni gornych.

Podszewke natozy¢ na patki kieszeni prawymi stronami do wewngtrz i zszy¢ z trzech stron na
stebnéwce wedtug szablonu. Patki wywroci¢ na prawg strong i przestebnowaé wzdhuz
krawedzi na stebnéwce dwuiglowej, a nastepnie zaprasowac na zelazku. W kazdej z klapek
wyszy¢ dziurke. Na obydwu kieszeniach zszy¢ falde. Gorne brzegi kieszeni zalamowaé
na stebnéwce z lamownikiem. Kieszen lewa i prawg zaprasowaé¢ na zelazku wedlug
szablonow.

3.3. Czegsci przodu.

Prawa czgs$¢ przodu

Miejsce wykonania kieszeni gornej oznaczy¢ wedtug szablonu, kieszen nalozyé¢ na czesé
przodu i zastebnowa¢ z trzech stron na stebnéwce dwuigtowej. Klapke kieszeni gornej
natozy¢ na czes$¢ przodu i przyszy¢ na stebnéwce nad kieszenig. Klapke przewingé do dotu i
przestebnowac szew doszycia na stebndéwce dwuiglowej.

Lewg czes¢ przodu wykona¢ analogicznie jak prawa.

3.4. Kryte zapiecie.

Ztozy¢ prawe oblozenie z prawa czescig przodu zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszyé
od miejsca wszycia kotnierza do dotu. Do krawedzi lewej czesci przodu i do lewego
obtozenia doszy¢ w oznaczonych miejscach listwy krytego zapiecia z podszewki. Listwy
przewing¢ do wewnatrz i zaprasowaé zelazkiem uformowane krawedzie. Na lewym oblozeniu
wykona¢ dziurki wedlug oznaczen na szablonach. Ztozy¢ lewe oblozenie z lewg czescig
przodu, zewngtrznymi stronami do wewnatrz i zszy¢ od miejsca wszycia kotnierza do miejsca
rozpoczgcia krytego zapiecia. Oblozenia przewingé do spodu, uformowac i zaprasowaéd
krawedzie. Przestebnowa¢ krawedz lewego przodu i oblozenia na odcinku krytego zapiecia



na stebnéwce dwuiglowej. W oznaczonym miejscu na lewej czesci przodu przodzie wykonaé
stebnéwke zamykajacg od wewnetrznej st
rony listwe krytego zapiegcia.

3.5. Kieszenie wewnetrzne.

Dhluzsze brzegi zapinki zatama¢ do wewnatrz i zszy¢é na stebndéwce. Na koncu zapinki
uformowaé tréjkat i1 przestebnowaé wzdluz przeciwprostokatnej. Wypustki kieszeni
wewnetrznej ztozy¢ wzdtuz na potowe prawg strong na zewngtrz i zaprasowaé. Do wypustki
dolnej doszy¢ worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni wewnetrznej doszy¢ do dotu worka
kieszeniowego. Wzdhuz oznaczonych linii naszy¢ wypustke gorng (linia ztozenia skierowana
do goéry) podktadajgc na srodku zapinke z podszewki oraz wypustke dolng wraz z workiem
kieszeniowym. Wykona¢ nacigcie w tkaninie miedzy wypustkami, przewing¢ wypustki
do wewnatrz i zaprasowaé. Worek kieszeniowy ztozy¢, krawedzie boczne zszy¢ na stebnowce
jednoigtowej mocujgc boczne brzegi ramki kieszeni. Nastepnie wykonaé stebndéwke wzdtuz
linii doszycia listewki gérnej. Guzik przyszy¢ na dolnej wypustce. Wszywke firmowsg naszy¢
na lewym przodzie podszewki ponizej kieszeni wewnetrzne;j.

Kieszenie wykona¢ na obydwu czesciach przodu.

3.6. Tyt
Szew srodkowy w tyle kurtki wykona¢ na stebnowce, przetozy¢ na lewg strone
1 przestebnowac na stebndéwce dwuigtowe;j.

3.7. Szwy barkowe w wierzchu.
Szwy barkowe prawy i lewy wykona¢ na stebnowce, roztozy¢ i rozprasowac zelazkiem.

3.8. Koierz.

Kolnierz spodni uformowac¢ przy uzyciu zelazka. Stojke koinierza spodniego zszyc
z kolnierzem, szew przetozy¢ w kierunku stojki i przestebnowaé po stdjce. Kotnierz spodni
doszy¢ do podkroju szyi i do wylogow, szew przestebnowac po stronie kotnierza spodniego
na dtugosci stdjki. Rozprasowaé zelazkiem szew na linii przyszycia kolnierza do wytogdw.
Szew srodkowy w spodniej czesci kolnierza wykona¢ na stebndéwce, nastgpnie rozprasowaé
zelazkiem. Wktad z klejem przyklei¢ zelazkiem do spodniej czesci kotnierza. Stdjke kotnierza
wierzchniego zszy¢ z kolnierzem wierzchnim, szew rozlozy¢ i przestebnowaé po obu
stronach. Kotnierz wierzchni doszy¢ do oblozen.

3.9. Szwy boczne.
Szwy boczne wykonaé na stebnowce, roztozy¢ i rozprasowac przy pomocy zelazka.

3.10. Podszewka.

Zaprasowa¢ falde na srodku tytu, zaszy¢ na brzegach. Wykonaé szwy barkowe. Kolnierz z
oblozeniami doszy¢ do brzegow podszewki podkladajac wieszak. Postugujac si¢ zelazkiem
rozprasowaé szew doszycia kohierza i oblozen, a szwy barkowe zaprasowa¢ w kierunku tytu.
Polaczy¢ szwy boczne podkladajac wszywki, szwy przetozy¢ w kierunku tyhu i zaprasowac
zelazkiem. Zlozy¢ podszewke z wierzchem bluzy, prawg strong do wewnatrz i zszy¢ wzdhuz
obtozen 1 krawedzi kolnierza, szwy wycieniowac, odwrocié na prawg strone.

3.11. Krawedzie bluzy.
Uformowac krawedzie przodu i kolnierza, przestebnowac na stebnéwce dwuigtowej.



3.12. Rekawy.

Rekaw prawy

Zszy¢ szew tokciowy w rekawie do rozporka, zatamac krawedz rozporka wedtug oznaczen,
wykona¢ stebnéwke. Szew tokciowy przetozyé w kierunku rekawa wierzchniego i
przestebnowa¢ podwdjng stebndwka. Wykonaé¢ szew wewnetrzny rekawa roztozy¢ go i
zaprasowac. Wykonaé¢ szwy w rekawie z podszewki zostawiajgc u dotu rozporek. Wierzch
oraz podszewke zlozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i wykonaé

rozporek w dole rekawa tgczac brzegi rozporka z tkaniny zasadniczej z brzegami rozporka
w podszewce. Czg$¢ spodnig rekawa umiesci¢ wewngtrz wierzchniej, zaprasowaé krawedzie
rozporka 1 zamocowac¢ rozporek w gdérnej czesei na ryglowce.

W ten sam sposob wykonaé rekaw lewy.

3.13. Wszycie rekawow.

Rekawy wierzchnie wszy¢ do pach na stebndéwce z transportem niezaleznym, zgodnie
z punktami technologicznymi. Wkiady wypelniajgce oraz poduszki przyszy¢ do szwow
doszycia rekawow. Rekawy z podszewki wszy¢ do pach. Bluze wywrdci¢ na prawg strong.
Podszewke zablokowa¢ na linii pach za posrednictwem tasiemek doszytych wczesniej
do podkroju pach.

3.14. Wykonanie i1 przyszycie mankietow.

Mankiet ztozy¢ wzdtuz na polowe zewnetrzng strong do wewnatrz, zszy¢ konce, odwrécic
na prawg strong, uformowaé krawedzie. Spodnig czgs¢ mankietu doszy¢ do dolu rekawa,
szew przetozy¢ w kierunku dolu mankietu. Wierzchnig cze$¢ mankietu podwingé nakrywajac
szew doszycia do rekawa. Przestebnowac dookota caty mankiet na stebnéwce dwuigtowe;.

3.15. Wykonanie dotu bluzy.

Podtrzymywacze uszy¢ na maszynie specjalnej. Zszy¢ listewke krytego zapiecia na pasku,
odwrécic 1 przestebnowac z dwdch stron na stebnowce dwuigtowej. W oznaczonym miejscu
wykona¢ dziurke. Na przodzie i tyle bluzy u dotu wykonaé zaktadki skierowane do boku.
Spodnig czes$¢ paska doszy¢ do dotu bluzy, podktadajgc podtrzymywacze i listewke z dziurkg
do zapigcia przodu. Zszy¢ konce paska prawej czesci przodu, przedtuzenie paska lewej czesci
przodu zszy¢ i wywrdci¢ na prawg strone, uformowaé krawedzie. Wierzchnig czgsé paska
podwing¢, nakry¢é szew doszycia i wykona¢ podwojng stebnowke wokoto paska.
Podtrzymywacze przetozy¢ do dotu i zamocowaé ryglowka w dolnej krawedzi paska. Zszy¢
pasek do klamry, odwrdci¢ na prawg strong, przestebnowac krawedzie na stebndéwce
dwuigtowej. Zatozy¢ klamre i naszy¢ na pasek z prawej strony przodu.

3.16. Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika zlozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i
zszy¢ brzegi z trzech stron, a nastepnie $cigé¢ narozniki. Naramiennik wywroci¢ na prawg
strong, uformowac krawedzie, wyprasowaé, podwingé do wewnatrz otwarty brzeg i
przestebnowaé wokoto na stebnéwce dwuiglowej. W koncu naramiennika wykonac¢ dziurke
na dziurkarce. Ztozy¢é naramiennik w oznaczonym miejscu i przestebnowaé na stebndéwce
Jednogtowej przez szerokos¢ u dotu. Naramiennik obszy¢ tasma dystynkcyjng koloru ztotego
o0 szer. 5 mm tworzgc tzw. ogroédek. W ten sam sposdéb wykonaé lewy naramiennik.

3.17. Dziurki.
Miejsca wykonania dziurek w lewej czgsci przodu, na mankietach i klapkach oznaczyé, a
nastepnie wykonac¢ dziurki na dziurkarce.



3.18. Bluze wyprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego.

3.19. Guaziki.

Miejsca przyszycia guzikow na szwach barkowych, kieszeniach, mankietach 1 prawej czgsci
przodu oznaczy¢ i nastepnie przyszy¢ guziki na guzikarce.

3.20. Bluze oczysci¢ z koncodwek nici i skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z
przepisem konserwacji.

4. Opis technologii wykonania spodni.
4.1. Podklejanie elementdw.
Wkiady z klejem przyklei¢ do dwoch czgscei paska wierzchniego na klejarce.

4.2. Obrzucanie.
W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym:
— zlozong na pot listewke prawa,
— listewke lews,
— maskownice kieszeni bocznych,
— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylnej,
— dolny brzeg wypustki kieszeni tylne;j,
— jeden z dtuzszych brzegdw podtrzymywaczy,
— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czgsciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.

4.3 Podtrzymywacze.
Podtrzymywacze wykona¢ na maszynie specjalne;j.

4.4 Sciggacze paska.
Sciagacze paska zlozy¢ w poprzek na polowe, dluzsze brzegi podwing¢ do $rodka
i przestebnowaé przy krawedzi. Sciggacze uprasowac przy uzyciu zelazka.

4.5. Kieszenie boczne.

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykonaé przeszycie
na stebnéwce wzdluz obrzuconych brzegow maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢
do obsadzen kieszeni bocznych w przednich czesciach nogawek. Uformowaé krawedz otworu
kieszeni, podlozy¢ tasme wzmacniajgcg wzdtuz krawedzi, a nastgpnie wykona¢ po wierzchu
stebnowke. Worek kieszeniowy ztozy¢ tak aby krawedz otworu kieszeniowego znalazia
sic na punktach technologicznych na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka
kieszeniowego na overlocku dwuigtowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni
wykonaé przeszycia mocujgce w odlegtosei 5,0 em od gérnego brzegu przednich czesci
nogawek. Przednie czesci nogawek obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym.

4.6. Nogawki tylne.
Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnéwce wedhug oznaczen na szablonie,
przetozy¢ w kierunku bocznych brzegdw nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.7. Kieszen tylna.

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowaé zelazkiem. Wypustke natozy¢ na wierzch prawe;j
tylnej czesci nogawki, i przyszy¢ wzdhuz oznaczonej na szablonie linii, podktadajgc worek
kieszeniowy. Maskownice kieszeni tylnej doszy¢é nad wypustka. Kieszen rozcigé¢ miedzy
przeszyciami, w koncach otworu nacia¢ tréjkaty. Doszyte elementy przewing¢ do wnetrza.



Dolny brzeg wypustki kieszeni naszy¢é na worek kieszeniowy stebnujgc po szwie
obrzucajgcym. Worek kieszeniowy zlozy¢ formujac dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy
naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujagc po szwie obrzucajacym. Zamocowacl trojkatne
nacigcie w koncach kieszeni. Wykonaé¢ stebndwke mocujgc szew doszycia maskownicy
do worka kieszeniowego. Otwarte boczne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku
dwuigtowym.

4.8. Szwy boczne.
Szwy boczne wykonaé na stebnowce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej
krawedzi worka kieszeni bocznej. Szwy rozprasowac przy uzyciu zelazka.

4.9. Przo6d spodni

Wykonaé szew srodkowy w przednich czesciach nogawek. Listewke lewg doszy¢ od spodu
do lewej przedniej czesci nogawki. Listewke prawg podlozy¢ od spodu, a nastgpnie doszy¢
do prawej przedniej czesci nogawki umieszczajgc miedzy warstwami zamek btyskawiczny.

4.10. Gora spodni.

Utozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czesci paska z tkaniny zasadniczej natozy¢
na prawg strong spodni, a nastepnie doszy¢ na stebnoéwce podkiadajac podtrzymywacze,
wszywke rozmiarows, zegarowg oraz firmowg. Szew doszycia przetozy¢ w kierunku paska.
Sciggacze z tkaniny zasadniczej natozy¢ na wierzch paska wedlug oznaczef na szablonie,
doszy¢ na stebnowce, przetozy¢ szew w kierunku s$rodka tylu i wykonaé¢ po wierzchu
stebnowanie mocujgce. Na zewnetrzng strone prawej 1 lewej czesci paska natozyé gurt
i przestebnowaé przy brzegu. Polaczy¢ czesci paska wraz z géornym odcinkiem szwu tylnego.
Ztozy¢ pasek zewnetrzng strong do $rodka, zszy¢ pionowe brzegi, przewing¢ na prawg strong
i uformowaé krawedzie. Spodnig cze$¢ paska z gurtu przetozy¢ do wewnatrz spodni,
przestebnowaé po wierzchu nogawek wzdtuz szwu doszycia paska.

4.11. Szwy wewnetrzne.
Szwy wewnetrzne wykonaé na stebndwece, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.12. Szew tylny i przedni.
Zszy¢ prawa i lewg nogawke wzdhuiz szwu tylnego i przedniego.

4.13. Mocowanie elementow.

Wykona¢ rygle w:

koncach kieszeni tylne;j,
podtrzymywaczach,

otworach kieszeni bocznych,
listewce zamka blyskawicznego.

|

|

4.14. D6t nogawek.
Dot nogawek obrzuci¢ na overlocku jednoiglowym.

4.15. Dziurki i guziki.
Dziurki i guziki wykonaé¢ wedtug oznaczen na szablonie.

4.16. Spodnie uprasowac¢ z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncowek
nitek, skontrolowac¢ wykonanie i skompletowac z bluza o odpowiednim rozmiarze.
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5. Znakowanie

Stopnie jako$ci - zgodnie z pozycjg 7) punktu 11.

Oznaczenie - zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Skfadanie i pakowanie
Skfadanie - zgodnie z pozycjg 9) punktu 11.
Pakowanie - zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.
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. Spodnie (Sylwetka normalna).
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Mundur stuzbowy meski
Bluza
1.Przod
2. Kotnierz
3. Kieszen

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiarow
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Mundur stuzbowy meski
Bluza

4.Tyt
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiarow
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Mundur stuzbowy meski
Spodnie
6. Przod
7. Fragmenl tytu

Uwzga: wymiary podane ra rysunku
wadlug tabeli wymia-ow
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11. Opis oznaki szkolnej SAPSP i sposob jej rozmieszczenia.

11.1. Opis ogdlny.
Znak z metalu w kolorze zlotym w ksztalcie kota wg wzoru, mocowany za pomocg dwéch

szpilek — 2 szt.

Wymiar: $rednica oznaki 3,2 cm - tolerancja -+ 0,2 cm.

11.2. Sposob rozmieszczenia oznaki szkolnej SAPSP na naramiennikach.

:1!5 cm
A



12. Normy i przepisy zwigzane

1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug.

2) PN-EN-13402-3:2005 - Oznaczenie wielkosci odziezy - Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne - Wielkosci.

4) PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.

5) PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-EN-12590:2002 - Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w catoscei
lub czesciowo z widkien syntetycznych.

7) PN-P-84507:1985 - Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.

8) PN-P-84506:1983 - Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

9) PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne - Sktadanie.

10) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe - Pakowanie, przechowywanie i transport
— Wymagania ogolne.

11) PN-P-84531:1990 - Wyroby konfekcyjne - Oznaczenie.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO  3758:2005 - Tekstylia - Przepisy oznaczania konserwacji
7 zastosowaniem symboli.

13. Wykaz rozmiarow.

Wykonawca zobowigzany jest w pierwszym tygodniu wrzesnia 2018 r. w siedzibie
Zamawiajacego  dokona¢ obmiarow stuchaczy dla ktorych bedzie dostarczane
umundurowanie oraz po ich uszyciu dokona¢ w siedzibie Zamawiajgcego przymiarki
munduréw w celu ostatecznego dopasowania do sylwetki.

Kierownk Dziatu
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