Szczegbélowy opis przedmiotu zaméwienia dla zadania nr VII. Zalacznik nr 7
do SIWZ

Dostawa do siedziby Zamawiajgcego spodni letnich.

I. Spodnie letnie.

Zamowienie podstawowe - 100 par spodni letnich.
Zamowienie w ramach prawa opcji - do 30 par spodni letnich.

1. Opis ogdlny.

Spodnie diugie, zwezane ku dotowi. W przednich czgsciach nogawek dwie zaktadki i zaprasowany
kant, a w tylnych dwie zaszewki. Gora spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedhuzeniu
linii szwu $rodkowego tyhu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewngtrz wykonczony gurtem. Na pasku
rozmieszczono osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte $ciggacze do regulacji obwodu spodni.
Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory
kieszeni przy krawedziach podwdjnie przestebnowane. W prawej tylnej czesci nogawki kieszen cieta, z
jedng listewka.

2. Zagadnienia techniczne.

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym.

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka | Warto$é wskaznika Metoda badania
1. Szeroko$¢ cm 144 +/-2 PN-EN 1773:2000
2. Masa powierzchniowa R/m2 200 - 240 PN-EN ISP
3801:1993
3. Masa linowa osnowa tex 13x2-18x2 13x2-18x2 PN-8 8/ P-04625
watek
4. Liczba nitek w tkaninie na
centymetr:
osnowa nitek/cm 36+/-6 PN-EN
watek 36 +/-6 1049-2:2000
S. Sita zrywajaca (nie mniej daN 2525 PN-EN ISO 13934-
niz) 1:2002
osnowa watek
6. Wydtuzenie przy zerwaniu % 55 PN-EN ISO
(nie wigcej niz)
osnowa
watek 40 13934-1:2002
7. Odpornos¢ na piling (nie stopnie 2 PBM-09/ITWW:
mniej niz) 1999
8. Odpreznos¢ po zmieciu (nie stopnie 3 PN-ISO 9867:1999
mniej niz)
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Lp. Nazwa wskaznika Jednostka | Wartos¢ wskaznika Metoda badania
9. | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu w % 2,52,0 PN-ISO 7771:1994
wodzie (nie wiecej niz) osnowa
watek
10.| Stopien odpornosci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN ISO 105-
skali X12:1999
tarcie 4 PN-EN ISO 105-
mokre X12:1999
wode zmiana barwy 4 - 5 PN-ISO 105-
zab. bieli tk. b/w 4- E01:1999
5/4-5
pranie 40°c o> zmiana barwy 4-5 zab. PN-ISO
bieli tk. b/w 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny o> zmiana barwy 4-5 zab. PN-ISO 105-
bieli tk. b/w 4-5/4-5 E04:1999
pot alkaliczny o> zmiana barwy 4-5 zab. PN-ISO 105-
bieli tk. b/w 4-5/4-5 E04:1999
prasowanie o> zmiana barwy 4-5 zab. ~ PN-ISO 105-
bieli tk. b/w 4-5/4-5 X11:1999
czyszczenie chemiczne o> zmiana barwy 4-5 zab. PN-ISO 105-
: bieli tk. b/w 4-5/4-5 DO01:1999
$wiatlo 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
sztuczne
11.| Sklad surowcowy % welna - 65 elana - 35
12.| Splot pldcienny, lub skosny,
lub kombinowany
zaleznie od wymagan
odbiorcy
2.2. Dodatki:

tkanina kieszeniowa — poliester 100%, m, 68 g/m?,
wklad wi6kninowy — poliester m;, 120 g/m?,

nici 150 dtex x2 100% poliester,

guziki czterodziurkowe 0 14 — 5 szt.,

zamek blyskawiczny spiralny,
tasma spodniowa,
wszywka firmowa,

wszywka informacyjna o sposobie konserwacji,

worek foliowy,
metka,

plomba,

gurt spodniowy,
wszywka rozmiarowa,
woreczek na guziki,
wszywka zegarowa,
tasma klejaca.




2.3.Warunki wykonania.

2.3.1. Maszyny:

stebnéwka jednoiglowa, stebnowka dwuigtowa, stebnowka z lamownikiem, overlock jednoigtowy,
overlock dwuiglowy, podszywarka, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, klejarka, agregat
prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i Sciegi:

szwy wg pozycji 4) punktu 8,
$ciegi wg pozycji 5) punktu 8§,
gestosé sciegow 40 — 50/1 dm.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegow przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego oraz szwoéw wewngtrznych i zewnetrznych nogawek,
1.01.03/401.504 — zszycie workow kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wykonanie dtuzszych krawedzi w $ciggaczach paska,

2.02.08/301 — doszycie wierzchniej czesci paska do géry spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otwordéw kieszeni bocznych, wykonanie

krétszych krawedzi Sciggaczy paska,

8.03.07/301.504 — wykonanie podtrzymywaczy.

Uwaga:
W spodniach potgczenia nitkowe wykonane sg:

na overlocku jednoiglowym — obrzucenie brzegéw wykrojow 1 elementow,

na overlocku dwuigtowym — zszycie dolnych brzegéw workéw kieszeni bocznych, bocznych
brzegdw kieszeni tylne;,

na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i $ciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja
wykonana jest za pomocg guzikow,

na guzikarce — przyszycie guzikow,

na ryglowce — konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka
zamka btyskawicznego,

na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z
wyjatkiem szwu siedzeniowego, ktory ma na dlugosci zmienng szeroko$é¢, oraz naszycia
elementow spodni na tasmy zamka blyskawicznego — szwy te powinny mie¢ szerokosé
zalezng od polozenia punktéw technologicznych.



2.4. Zestawienie elementow sktadowych spodni

L.p. | Nazwa elementéw skltadowych Rodzaj tkaniny / Ilos¢ czesci skladowych
Tkanina Kieszeniowka Wkiad z klejem
zasadnicza

1. Przednia cze¢$¢ nogawki 2

2 Tylna cze$¢ nogawki 2

3. Pasek wierzchni 2

4. Pasek - wkiad 2

5. Sciagacz paska 2

6. Listewka lewa 1

7. Listewka prawa 1

8. Maskownica kieszeni bocznej 2

9. Wypustka kieszeni tylnej 1

10. Maskownica kieszeni tylnej 1

11. Worek kieszeni bocznej 2

12. Worek kieszeni tylnej 1

13. Podtrzymywacze 8

Razem 22 3 2

2.5. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm
Obwdd klatki Wzrost
piersiowej 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
Obwdd pasa (sylwetka wyszczuplona)
88 76 76 76 76 76 76
92 80 80 80 80 80 80
96 84 84 84 84 84 84
100 88 88 88 88 88 88
104 92 92 92 - 92 92
108 96 96 96 96 96
112 100 100 100 100 100
116 104 | 104 104 104 104
120 108 108 108 108 108
Obwad klatki Wazrost
piersiowej 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
Obwaod pasa (sylwetka normalna)

88 80 80 80 80 80 80
92 84 84 84 84 84 84
96 88 88 88 88 88 88
100 92 92 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100 100
112 104 104 104 104 104
116 108 108 108 108 108
120 112 112 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
13402-3:2005 za wyjatkiem interwaléw wzrostu.
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. Opis technologii wykonania spodni.
.Podklejanie elementow.

Wkiady z klejem przyklei¢ do dwdch czesei paska wierzchniego na klejarce.

.2.0brzucanie.

W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednogtowym:

- zlozong na pot listewke prawa,

- listewke lewa,

- maskownice kieszeni bocznych,

- dolny brzeg maskownicy kieszeni tylne;j,

- dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dluzszych brzegdéw podtrzymywaczy,

- obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czesciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.

.Podtrzymywacze.

Diuzsze brzegi podtrzymywaczy podwingé tak aby obrzucony brzeg znajdowal si¢ na zewnagtrz.
Przestebno- wa¢ po wierzchu wzdtuz krawedzi.

.Sciqgacze paska.

Sciggacze paska zlozy¢ w poprzek na potowe, dtuzsze brzegi podwina¢ do srodka i przestebnowaé
przy krawedzi. Sciggacze uprasowacé przy uzyciu zelazka.

.Kieszenie boczne.

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykonaé przeszycie na stebnowce
wzdtuz obrzuconych brzegéw maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢é do obsadzen kieszeni
bocznych w przednich czesciach nogawek. Uformowaé krawedz otworu kieszeni, podlozy¢ tasme
wzmacniajacg wzdhuz krawedzi, a nastepnie wykona¢ po wierzchu stebnowke. Worek kieszeniowy
zlozy¢ tak aby krawedz otworu kieszeniowego znalazta si¢ na punktach spotkan na maskownicach
kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka kieszeniowego na overlocku dwuigtowym. W gérnych
odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykonaé przeszycia mocujgce w odlegtosci 5,0 cm od gérnego
brzegu przednich czgsci nogawek. Przednie czgsci nogawek obrzucié¢ na overlocku jednoigtowym.

3.6.Nogawki tylne.

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebndéwce wedlug oznaczen na szablonie,
przetozy¢ w kierunku bocznych brzegdéw nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

3.7.Kieszen tylna.

)

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowac zelazkiem. Wypustke natozyé na wierzch prawej tylnej
czesci nogawki 1 przyszy¢é wzdtuz oznaczonej na szablonie linii podktadajgc worek kieszeniowy.
Maskownice kieszeni tylnej doszy¢ nad wypustkg. Kieszen rozcigé miedzy przeszyciami, w
koncach otworu nacig¢ trojkaty. Do- szyte elementy przewingé do wnetrza. Dolny brzeg wypustki
kieszeni naszy¢ na worek kieszeniowy stebnu- jac po szwie obrzucajacym. Worek kieszeniowy
ztozy¢ formujac dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac
po szwie obrzucajagcym. Zamocowac trojkatne nacigeie w koncach kieszeni. Wykonaé stebndéwke
mocujgc szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte boczne brzegi worka
kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku dwuigtowym.

3.8.Szwy boczne.

Szwy boczne wykona¢ na stebnéwce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej krawedzi
worka kieszeni bocznej. Szwy rozprasowac przy uzyciu zelazka.



3.9.Przdd spodni.
Wykona¢ szew srodkowy w przednich czesciach nogawek. Listewke lewg doszy¢ od spodu do
lewej przedniej czesci nogawki. Listewke prawg podlozy¢ od spodu, a nastepnie doszy¢ do prawej
przedniej czesci nogawki umieszczajgc miedzy warstwami zamek blyskawiczny.

3.10.Goéra spodni.

Utozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czgsci paska z tkaniny zasadniczej natozyé na prawag
strong spodni, a nastepnie doszy¢ na stebndwce podkiladajagc podtrzymywacze, wszywke
rozmiarowg zegarowg oraz firmowsg. Szew doszycia przetozy¢ w kierunku paska.

Sciaggacze z tkaniny zasadniczej nalozyé na wierzch paska wedlug oznaczen na szablonie. Doszy¢
na stebnowce, przetozyé w kierunku srodka tyt i wykona¢ po wierzchu stebnowanie mocujace.
Na zewnetrzng strone brzegu paska prawej i lewej nogawki natozy¢ gurt i przestebnowaé przy
brzegu. Potaczy¢ czesci paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego. Ztozy¢ pasek zewngtrzng
strong do $rodka, zszy¢ pionowe brzegi, przewing¢ na prawg strone i uformowaé krawedzie.
Spodnig czes¢ paska z gurtu przetozy¢ do wewnatrz spodni, przestebnowaé po wierzchu nogawek
wzdhuz szwu doszycia paska.

3.11.Szwy wewng¢trzne.
Szwy wewnetrzne wykonac na stebndwce, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

3.12.Szew tylny i przedni.
Zszy¢ prawa i lewg nogawke wzdtuz szwu tylnego 1 przedniego.

3.13.Mocowanie elementow.

Wykonaé rygle w:

- koncach kieszeni tylne;,
podtrzymywaczach,
- otworach kieszeni bocznych,
listewce zamka btyskawicznego.

3.14.D6t nogawek.
Dol nogawek obrzucié¢ na overlocku jednoiglowym.

3.15.Dziurki i guziki.
Dziurki i guziki wykona¢ wedtug oznaczen na szablonie.

3.16.Spodnie uprasowaé z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncowek nitek,
skontrolowa¢ wykonanie i skompletowa¢ z kurtkg o odpowiednim rozmiarze.

4.7Znakowanie.
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjg 7) punktu 8. Oznaczenie — zgodnie z pozycja 11) punktu 8.

5. Sktadanie i1 pakowanie.
Sktadanie— zgodnie z pozycjg 9) punktu 8. Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 8.
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Spodnie letnie
1. Przéd.
2. Fragment tytu.

Uwaga: wymiary podane na rysunku wedtug tabeli wymiaréw
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8. Normy i przepisy zwigzane

1)
2)
3)
4)
3)
6)

Polska Klasyfikacja Wyrobow i1 Ustug.

PN-EN-13402-3:2005 - Oznaczenie wielkosci odziezy - Pomiary ciata i wielkosci.
PN-P-84504:1997 - Wyroby konfekcyjne - Wielkosci.

PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.
PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
PN-EN-12590:2002 - Tekstylia - Przemystowe nici szwalne wykonane w calo$ci
lub czesciowo z widkien syntetycznych.

PN-P-84507:1985 - Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.

PN-P-84506:1983 - Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

PN-P-84530:1990 - Wyroby konfekcyjne - Sktadanie.

10) PN-P-84509:1997 - Wyroby odziezowe - Pakowanie, przechowywanie i transport

- Wymagania ogolne.

11) PN-P-84531:1990 - Wyroby konfekcyjne - Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 - Tekstylia - Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.

9. Wykaz rozmiarow.

Wykonawca zobowigzany jest w pierwszym tygodniu wrzesnia 2018 r. w siedzibie
Zamawiajgcego dokona¢ obmiarow stuchaczy dla ktérych bedg dostarczane spodnie letnie
oraz po ich uszyciu dokona¢ w siedzibie Zamawiajgcego przymiarki ich w celu ostatecznego
dopasowania do sylwetki.

Kicrownik Dziatu
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